Enthalt 1,4-Butandioldimethacrylat, Diphenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) phosphinoxid

Achtung. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Einatmen
von Dampf/Aerosol vermeiden. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Hautreizung oder -ausschlag:
Arztlichen Rat einholen / érztliche Hilfe hinzuziehen.

Contains tetramethylene dimethacrylate, diphenyl(2,4,6-tri-
methylbenzoyl) phosphine oxide

Warning. May cause an allergic skin reaction. Avoid breathing
vapours/spray. Wear protective gloves/ protective clothing/eye pro-
tection/face protection. If skin irritation or rash occurs: Get medical
advice/ attention.

Contient diméthacrylate de tétraméthylene, diphenyl(2,4,6-tri-
methylbenzoyl) phosphine oxide

Attention. Peut provoquer une allergie cutanée. Eviter de respirer les
vapeurs/ aérosols. Porter des gants de protection/des vétements de
protection/un équipement de protection des yeux/du visage. En cas
d'irritation ou d'éruption cutanée: consulter un médecin.

Contiene dimetacrilato di tetrametilene, diphenyl(2,4,6-tri-
methylbenzoyl) phosphine oxide

Attenzione. Puo provocare una reazione allergica cutanea. Evitare di
respirare i vapori/ gli aerosol. Indossare guanti/ -indumenti protettivi /
Proteggere gli occhi/il viso. In caso di irritazione o eruzione della pelle:
consultare un medico.

Contiene dimetacrilato de tetrametileno, diphenyl(2,4,6-tri-
methylbenzoyl) phosphine oxide

Attencion. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel. Evitar
respirar los vapores/ el aerosol. Llevar guantes/ prendas/ gafas/ mas-
cara de proteccion. En caso de irritacion o erupcion cutanea: Consultar
a un médico.

Copepxut bytaHamon-agumeTtakpunat, audenun (2,4,6-tpu-
meTun 6eHsomnn) pocouHa okemp

BHumaHue. MoXeT Bbi3BaTh annepruyeckyio peakumio. Vaberaiire
BAbIXaHWS NapoB/a3po30au. HanesaiTe 3almTHbIE nepyaTtkm/
CcneLoaexay / 04kn / WnTok ang nuua. Mpu BO3HUKHOBEHWM pasp-
PaXEHMst KOXM WM Cbini: 06paTUTECh 33 MEANLIMHCKON KOHCYMb-
Tauyeit / NoMoLLbIO.



Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht voll-
sténdig verstehen, wenden Sie sich bitte vor der Anwendung
des Produktes an unseren Kundenservice.

Als Hersteller dieses Medizinprodukts informieren wir unsere
Anwender und Patienten dartiber, dass alle im Zusammenhang
mit dem Medizinprodukt aufgetretenen, schwerwiegenden
Vorfélle uns als Hersteller und der zustandigen Behdrde des
Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder der Patient
niedergelassen ist, zu melden sind.

Wanneer u de inhoud van deze gebruiksaanwijzing niet helemaal
begrijpt, wendt u zich dan voordat u het product gaat gebruiken
tot onze klantenservice.

Als fabrikant van dit medisch product brengen we onze gebruikers
en patiénten graag op de hoogte ervan dat alle in verband met
het medisch product opgetreden, ernstige voorvallen aan ons
als fabrikant en aan de verantwoordelijke instantie van de
lidstaat waarin de gebruiker en/of de patiént woonachtig is,
moeten worden gemeld.

Se ndo compreender bem o contetido destas instrugdes de
utilizagdo, contacte o nosso servigo de assisténcia ao cliente,
antes de usar o produto.

Como fabricante deste dispositivo médico, informamos os
nossos utilizadores e pacientes que todos os incidentes graves
que ocorram em ligagdo com o dispositivo médico devem
sernos comunicadas como fabricante, bem como as autoridades
competentes do Estado-Membro em que reside o utilizador
e/ou o paciente.

Si tiene alguna duda en relacion con estas instrucciones de uso,
consulte a nuestro servicio al cliente antes de utilizar el producto.
Como fabricante de este producto sanitario, informamos a
nuestros usuarios y pacientes que deben comunicar todos los
incidentes graves relacionados con el producto sanitario tanto
a nosotros, como fabricante, como a las autoridades respons-
ables del Estado miembro en el que el usuario y/o paciente esta
establecido.

W przypadku niezrozumienia tresci niniejszej instrukcji obstugi
w catosci prosimy o skontaktowanie sig z naszym biurem obstugi
klienta przed uzyciem produktu.

Jako producent tego wyrobu medycznego informujemy uzyt-
kownikéw i pacjentéw, ze wszystkie powazne przypadki, majace
miejsce przy uzyciu naszego produktu, nalezy zgtosi¢ do nas
jako do producenta oraz do kompetentnych organéw kraju
cztonkowskiego, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.

Mik&li et taysin ymmaérra tdman kayttdohjeen sisaltda, ota ennen
tuotteen kayttda yhteytta asiakaspalveluumme.

Taman lagkinnallisen tuotteen valmistajana tiedotamme kéaytta-
jidamme ja potilaitamme, ettd kaikista l&akinnallisen tuotteen
kayton yhteydessa esiintyvista vakavista tapauksista on iimoi-
tettava meille ja sen jasenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle,
jossa kayttaja ja/tai potilas toimii.

Om ni inte forstar innehallet i bruksanvisningen fullstandigt, ber vi
er kontakta var kundservice innan ni anvander produkten.
Som tillverkare av denna lakemedelsprodukt vill vi informera
vara anvandare och patienter om att eventuella allvarliga tilldra-
gelser som intraffar i samband med lakemedelsprodukten maste
rapporteras till oss som tillverkare och till relevanta myndigheter
i den medlemsstat som anvandaren och/eller patienten befinner
sig.

Pokud dobre nerozumite obsahu navodu k pouziti, obratte se
prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky servis.

Jako vyrobce tohoto lékarského produktu informujeme nase
uzivatele a pacienty o tom, ze vSechny zavazné udalosti, které
se vyskytnou v souvislosti s timto Iékafskym produktem, se
musi nahlasit nam jako vyrobci a pfislusnému Uradu ¢lenského
statu, ve kterém ma uZivatel a/nebo pacient své bydlisté.

Ak dobre nerozumiete obsahu névodu na pouZitie, obratte sa
prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky servis.

Ako vyrobca tohto medicinskeho produktu informujeme nasich
pouzivatelov a pacientov o tom, Ze je potrebné ohlasit nam, ako
vyrobcovi a kompetentnému uradu ¢lenského Statu, v ktorom
ma pouzivatel a/alebo pacient bydlisko, vSetky zavazné pripady
vyskytujlce sa v suvislosti s medicinskym produktom.

If there is anything in this instruction for use that you do not
understand, please contact our customer service department
before using the product.

As the manufacturer of this medical device, we inform our users
and patients that all serious events occurring in connection with
it must be reported to us (the manufacturers) as well as the
relevant authorities in the Member State where the user and/or
patient is resident.

Edv dev katavoeite MAIpwg TO EPLEXOEVO TOU TIAPOVTOG
eYXeLpLOiou, TIPLV XPNOLUOTIOOETE TO TPOIOV aneu@uv-
Ogite oV UTNpPeoia eEUTMPETNONG MEAATAOV TNG £TAIPIAG
Hag.

Qg KuTQOKsuaomq TOU LATPOTEXVOAOYLIKOU TIPOIOVTOG
EVNHUEPDVOUHE TOUG XPrOTEG Kal TOUG acBeveis nwg 6Aa
Ta 0oBapd MEPLOTATIKA MOU TIAPOUCLAGOVTAL OF OXEON HE
TO LATPOTEXVOAOYLKO TIPOIOV TIPETEL va avapEpovTal oe
€UAGQ WG KATAOKEUAOTH Kal OTIG appodleg apxEg Tou
KPATOUG HEAOUG OTO OToi0 0 XPNOTNG 1/Kal 0 acBevig
€xel eykataotabei.

Si vous ne comprenez pas le mode d’emploi dans son intégra-
lité, veuillez vous adresser a notre service client avant d’utiliser
le produit.

En tant que fabricant de ce produit médical, nous informons nos
utilisateurs et patients que tous les incidents graves liés a ce
produit médical doivent nous étre signalés en tant que fabricant
et a I'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel I'utili-
sateur et/ou le patient est domicilié.

Hvis de ikke helt forstar indholdet af denne brugsanvisning,
bedes De henvende Dem til vores kundeservice, inden De
tager produktet i brug.

Som producent af dette medicinprodukt informerer vi hermed
vores brugere og patienter om, at samtlige alvorlige utilsigtede
heendelser opstaet i forbindelse med brugen af dette medicin-
produkt skal indberettes til producenten og den ansvarlige til-
synsferende myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/
eller patienten har bopeel.

Jei Jus Sios vartojimo instrukcijos turinj ne visiSkai suprantate,
praSom prie§ panaudojant produkta kreiptis j klienty aptarna-
vimo skyriy.

Mes, Sio medicininio gaminio gamintojas, informuojame savo
naudotojus ir pacientus, kad apie visus dél medicininio gaminio
atsiradusius reikSmingus incidentus privalote pranesti mums,
t.y. gamintojui ir atsakingai valstybés nares, kurioje naudotojas
ir (arba) pacientas gyvena, institucijai.



Ce navodila za uporabo niste popolnoma razumeli, vas prosimo,
da se Se pred uporabo izdelka posvetujete z naso servisno sluzbo.
Kot proizvajalec tega medicinskega izdelka obve§éamo nase
uporabnike in paciente o tem, da je treba vse resne dogodke,
povezane z medicinskim izdelkom sporociti nam, kot proizva-
jalcu, in pristojnemu organu drZave Clanice, v kateri ima upor-
abnik in/ali pacient svoj sedez/bivalisce.

Amennyiben e haszndlati utasités tartalmat nem érti teliesen, akkor
atermék hasznélata elétt kérjik, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz.
Mint a jelen orvostechnikai eszkdz a gyartoja, téjékoztatjuk felhasz-
naldinkat és betegeinket arrél, hogy az orvostechnikai eszkoz
hasznalataval kapcsolatosan bekdvetkezett valamennyi sulyos
esemeényt felénk, mint a gyarto, és a felhaszndld és/vagy a be-
teg lakohelye szerinti tagallam illetékes hatosaga felé jelezni kell.

Qualora non abbiate compreso perfettamente il contenuto delle
presenti istruzioni per I'uso, Vi preghiamo di rivolger Vi al nostro
servizio di assistenza clienti prima di utilizzare il prodotto.

In qualita di fabbricanti di questo prodotto per uso medico
informiamo gli utilizzatori e i pazienti che tutti gli episodi gravi
verificatisi in relazione al prodotto per uso medico devono essere
comunicati a noi come fabbricante e all’autorita competente
dello stato membro in cui ha sede I'utilizzatore e/o il paziente.

AKO He pa3bupaTte HanbJIHO CbAbPXAHNETO Ha Ta3un
MHCTPYKUWS 3a ynoTpeba, Mons npeay NpunoxeHne Ha
npoaykTa ce oobpHeTe KbM HalLMs OTAEN 3a 06CyX-
BaHE Ha KIIMEHTU.

KaTo nponsBoauTen Ha TO3U MeAULMHCKM NPOAYKT
nHdopMMpame HalmTe NoTPedUTENN 1 NauMeHTn, Ye
BCWYKM Bb3HUKHANN BbB BPb3KA C MEAMLIMHCKUS NMPO-
OYKT, CepUO3HM NHUMAEHTU TpsibBa na 6baart cbob-
LLlaBaHM Ha Hac KaTo NPOM3BOAMTEN U HA CbOTBETHUS
OTrOBOPEH OpraH Ha cTpaHaTa 4Y/leHKa, B KOSiTO e
YCTaHOBEH MOTPEOUTENST U/UAN NaUMeHTbT.

Kui te ei saa selle kasutusjuhendi sisust taielikult aru, siis palun
pdorduge enne toote kasutamist meie klienditeeninduse poole.
Selle meditsiiniseadme tootjana teatame oma kasutajatele ja
patsientidele, et koigist selle meditsiiniseadmega seotud tosistest
ohujuhtumitest tuleb teatada meile kui tootjale ning kasutaja
ja/voi patsiendi asukohajérgse likmesriigi padevale asutusele.

Ako sadrzaj ovih Uputa za uporabu niste razumieli u potpunosti,
molimo Vas da se prije koriStenja proizvoda obratite nasoj Sluzbi
za korisnike.

Kao proizvoda¢ ovog medicinskog proizvoda obavjeStavamo
svoje korisnike i pacijente da se svaki oblik Stetnog dogadaja
povezan s medicinskim proizvodom mora prijaviti nama kao
proizvodadu kao i nadleznom tijelu drzave Elanice (EU) u kojoj
korisnik ima poslovni nastan odnosno pacijent ima prijavljeni
boravak.

Ecnv Bbl HE MOIHOCTbIO NOHUMAaeTe CoaepXaHme 3Toro
PYKOBOACTBA, Nepea, UCnosib3oBaHneM npoaykTa obpa-
TUTECH B Hally CyX0y NoaaepxXKu.

Kak npon3BoamnTesis 3T0ro MeauLMHCKOro N3AeNns Mbl
[OBOAVM [10 CBELEHUS HALLUUX NOSb30BaTenen 1 nauu-
€HTOB, 4TO 060 BCEX CEPbE3HbIX MPOUCLLECTBUSX, BO3HU-
KLUNX B CBA3M C MEAULIMHCKUM U3aennemM, Heo6xoammo
coobLarb HaM Kak NPOV3BOAMTESTIO, @ TaKKe KOMMeTe-
HTHOMY OpraHy rocylapCTBO-4ieHa, B KOTOPOM 3aper-
MCTPUPOBAHO NOCTOSIHHOE MEeCTONpPebbLIBaHMe Nob30-
BaTens u/uav nauueHTa.

Gebrauchsanweisung

dialog Vario ist ein lichthdrtendes Komposit fiir die Kronen- und
Briickentechnik.

Indikation

Festsitzender Zahnersatz

e Kronen, Briicken, Adhasivbriicken

o Inlays, Onlays, Implantat-Suprakonstruktionen, Verblendschalen,
Langzeitprovisorien.

Herausnehmbarer Zahnersatz

o Konus- und Teleskopkronen

o AttachmentauBenteile

o Individualisierung von Konfektionszahnen aus Kunststoff

Zusammensetzung dialog Vario

Fillstoff, anorganisch (74 Gew.% bzw. 66 Vol.%)
Glasfller (mittlere KorngroBe: 0,7 pm)

Pyrogene Kieselsaure (mittlere KorngroBe: 0,04 pym)
Monomere (25 Gew.%)

Urethandimethacrylat

1,4-Butandioldimethacrylat

Bis GMA

Zusatzstoffe (1 Gew.%)

Initiatoren, Stabilisatoren, Pigmente

Zusammensetzung dialog Vario Flow
Fullstoff, anorganisch (57 Gew.% bzw. 51 Vol.%)
Glasfuller (mittlere KorngroBe: 0,7 pm)

Pyrogene Kieselsaure (mittlere KorngroBe: 0,04 um)
Monomere (43 Gew.%)

Urethandimethacrylat

1,4-Butandioldimethacrylat

Zusatzstoffe (1 Gew.%)

Initiatoren, Stabilisatoren, Pigmente

Verarbeitungsanleitung
Die Kronen- und Briickengertiste werden wie gewohnt modelliert und
mit Retentionen versehen.

Sebond Smart

Anwendung
Sebond Smart dient als Haftvermittler zwischen Kunststoffen / Kompo-
siten und Metallen aller Art.

Nach dem Ausarbeiten wird die zu verblendende Flache mit Alumini-
umoxid (50-110 pm, 2 bar) abgestrahlt. Die so aktivierte Oberflache
wird mit olfreier Druckluft abgeblasen. Sebond Smart wird mit einem
Pinsel satt aufgetragen und ca. 1 min abliften lassen. Falls erforder-



lich, kann eine zweite Schicht aufgebracht werden. Sebond Smart nicht
mit Druckluft abblasen!

Lagerung
Das Material sollte bei 10-25 °C gelagert werden. Flasche sofort nach
Gebrauch gut verschlieBen und vor direkter Lichteinwirkung schiitzen.

Haltbarkeit

Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der jeweiligen Flasche
aufgedruckt. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.
Inhalt der Flasche: 5 ml

dialog Vario Pastenopaker

Der Pastenopaker wird mit einem festen Kurzhaarpinsel zunéchst
wash-artig aufgetragen. Um eine vollstdndige Abdeckung zu erzielen,
den Opaker in zwei bis drei diinnen Schichten auftragen. Jede Schicht
separat polymerisieren. Eine nicht deckende Opakerschicht beeinflusst
die Farbwirkung negativ. Die FlieBfahigkeit des Opakers kann durch
Rihren auf einem Anmischblock optimiert werden. Im Bereich der
Retentionen ist auf besonders diinnes Auftragen zu achten.

Polymerisationszeiten siehe Tabelle 2.

Fehlerquellen/Fehlervermeidung

Die Geriistoberflachen miissen von Fettschichten und Polierresten
gereinigt sein. Die Opaker dirfen nur in sehr diinnen Schichten auf-
getragen werden.

Zu dick aufgetragene Opakerschichten verhindern eine optimale Poly-
merisation und schwachen so den Verbund. Eine Verlangerung der
Polymerisationszeit bewirkt keine groBere Aushartetiefe.

Verarbeitung der Massen
Je nach Lichtverhdltnissen 1-3 min.

Lagerung
Das Material sollte bei 10-25 °C gelagert werden. Spritze sofort nach
Gebrauch gut verschlieBen und vor direkter Lichteinwirkung schiitzen.

Haltbarkeit

Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der jeweiligen Spritze auf-
gedruckt. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.
Inhalt einer Spritze: 3 g

dialog Vario und dialog Vario Flow

Dentinmasse
Die Dentinmasse der Spritze entnehmen und auf die gesamte
Verblendflache nach inzisal hin diinn auslaufend auftragen. Je nach

Farbe wird mit dem Spatel ein mehr oder weniger kdrperhafter Dentin-
kern gestaltet.

Es erfolgt eine Zwischenpolymerisation, siehe Tabelle 2.

Modellierhilfe

Um die Masse noch etwas geschmeidiger zu machen und ein Haften
am Modellierspatel zu verhindern, kann ein Tropfen Modellierhilfe auf
das Komposit gegeben und damit vermischt werden.

Schneidemasse / Occlusal Schneidemasse

Die gewiinschte Schneidemasse der Spritze entnehmen und in der
oberen Hélfte der Verblendung auf die Dentinschicht auftragen. Mit
der Schneidemasse wird der Verblendung ihre endgltige Form ge-
geben. Wenn die Verblendung die gewiinschte Form aufweist, wird
diese anpolymerisiert.

Polymerisationszeiten siehe Tabelle 2.

Vor der Endpolymerisation kann die gesamte Verblendflache mit
expers-Gel abgedeckt werden. Dies verhindert die Neubildung der
Dispersionsschicht und erleichtert das Ausarbeiten.

Oberflachenvergiitung

Nach der beschriebenen Belichtung weist die Verblendfacette kataly-
satorbedingt einen erhohten , Gelbwert” auf. Um die endgiiltige Farbe
zu erzielen und diese zu fixieren, ist eine abschlieBende Verglitung er-
forderlich.

Ausarbeiten der Verblendung
Zum Ausarbeiten eignen sich Siliconpolierer (Rad, Linse, Walze) sowie
Hartmetallfréser oder Diamantschleifkérper.

Polieren

Die dialog-Verblendung wird mit Ziegenhaarbiirsten, Polierpaste (z. B.
dialog Vario polish) sowie weichen Wollradern mit dem Handstiick
poliert. Eine sorgfaltige Oberflachenbearbeitung und Politur ist unab-
dingbare Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis und verhindert
weitgehend die Bildung von Ablagerungen (Nikotin, Koffein usw.)
sowie die damit verbundene Farbbeeintrachtigung.

Hinweis: Wie bei allen Kunststoffen bildet sich beim Beschleifen von
dialog feiner Schleifstaub. Es wird empfohlen, tiber einer Absauganlage
und mit Schutzbrille zu arbeiten.

Korrekturen und Reparaturen

Die Verblendung wird bis 2 mm iber die Korrektur- bzw. Reparatur-
grenze angerauht, mit Bonding-Fluid bestrichen und im Lichtgerdt an-
polymerisiert, um eine neue Dispersionsschicht zu schaffen.

Zeiten siehe Tabelle 2, Zwischenpolymerisation”.

Erscheint die anpolymerisierte Schicht Bonding-Fluid an der Oberfléche
weiB, ist diese zu dick aufgetragen oder iberpolymerisiert und muss
entfernt werden. Den vorhergehenden Arbeitsgang mit reduzierter
Schicht und Polymerisationszeit wiederholen. AnschlieBend wird die
entsprechende dialog-Masse aufgeschichtet und polymerisiert.



Abplatzen von Verblendungen

e Optimales Modellieren der Geriste, so dass die dialog-Massen je
nach Bisssituation abgestiitzt sind (Kaukantenschutz).

e \ermeidung von Friihkontakten.

e Einhalten der Schichtstarken und Polymerisationszeiten der einzelnen
Komponenten.

e Retentionsperlen anbringen.

e Nach 1 min abliften des Sebond Smarts ohne weitere Wartezeit
Opaker auftragen.

Lufteinschliisse

e Paste mit Drehkolben aus der Spritze herausdrehen und abnehmen,
nicht mit dem Instrument aus der Spritze herausholen.

o Ausreichend Masse fiir eine Verblendung auftragen und verteilen.

e dialog-Massen nicht miteinander vermischen, sondern ibereinander
schichten.

Verfarbung und Plaqueablagerung

o Lichtleistung der Polymerisationsgerate Uberpriifen.

o Versiegelung der Oberflache durch gute Politur.

e Richtige Positionierung der Objekte in den Polymerisationsgeraten
beachten.

o Schichtstarken und Polymerisationszeiten der dialog-Massen einhalten.

Gewadhrleistung

Unsere anwendungstechnischen Hinweise, ganz gleich ob sie miind-
lich, schriftlich oder durch praktische Anleitung erteilt werden, beruhen
auf unseren eigenen Erfahrungen und kdnnen daher nur als Richtwerte
gesehen werden.

Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwick-
lung. Wir behalten uns deshalb mégliche Anderungen vor.

Verarbeitungszeit der Massen
Je nach Lichtverhdltnissen 1-3 min.

Polymerisationstiefe

Die Polymerisationstiefe betragt 2 mm. Fir optimale physikalische
Eigenschaften sollte deshalb eine Schichtstérke von 2 mm nicht iber-
schritten werden. Es ist ein Lichtpolymerisationsgerdt mit einem
Emissionsspektrum im Bereich von 310- 500 nm einzusetzen. Die ge-
forderten physikalischen Eigenschaften werden nur mit einwandfreien
Lampen erzielt. Deshalb ist eine regelmaBige Uberpriifung der Licht-
intensitat nach den Angaben des Herstellers erforderlich.

Lagerung

Um die Lagerstabilitdt zu erhalten, sollte das Material bei 10-25°C
gelagert werden. Wird dialog bei hohen AuBentemperaturen im Kiihl-
schrank aufbewahrt, muss es vor der Verarbeitung rechtzeitig heraus-
genommen werden, um seine urspriingliche Modellierfahigkeit wie-
derherzustellen. Spritze sofort nach Gebrauch gut verschlieBen und vor
direkter Lichteinwirkung schiitzen. Spindel eine Umdrehung zuriick-
drehen, um unerwiinschtes Austreten des Materials zu vermeiden.

Haltbarkeit
Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der jeweiligen Spritze auf-
gedruckt. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

dialog Vario Occlusal / Veneer Massen

dialog Vario Occlusal / Veneer Massen ist ein lichthartendes Komposit
flr occlusale Verblendungen, palatinale Fldchen, Hockeraufbauten und
Vollverblendungen.

8 dialog Occlusal Schneidemassen der Farben SR (Schneide Rot),
SL (Schneide Light), Clear (CL) und Blue (BL) S57, S58, S59 und S60
stehen zur Verfiigung.

Zusammensetzung
Monomermatrix
Diurethandimethacrylat; Bis-GMA; 1,4-Butandioldimethacrylat

Gesamtfllstoffgehalt
anorganischer Fllstoff: 75 Gew.-% (52 Vol.-%);

Glasfuller (mittlere KorngroBe: 0,7 pm);
pyrogene Kieselsaure (mittlere KorngroBe: 0,04 pm)

Indikationen

o Kosmetische Korrekturen

o Indirekte Verblendschalen

o Vestibuldre Verblendungen an provisorischen Total- und Teilprothesen
e Verblendungen im Seitenzahnbereich

o Inlays

e Onlays

o \ollverblendungen

Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts sind bei sach-
gemaBer Verarbeitung und Anwendung &uBerst selten zu erwarten.
Immunreaktionen (z. B. Allergien) oder 6rtliche MiBempfindungen
kénnen prinzipiell nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Sollten
Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in Zweifelsfallen — be-
kannt werden, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen einen der Bestandteile
darf dieses Produkt nicht oder nur unter strenger Aufsicht des behan-
delnden Arztes/Zahnarztes verwendet werden. Allgemein bekannte
Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Medizinprodukts mit
anderen bereits im Mund befindlichen Werkstoffen miissen vom Zahn-
arzt bei Verwendung beriicksichtigt werden.

Hinweis

Geben Sie bitte alle o.g. Informationen an den behandelnden Arzt
weiter, falls Sie dieses Medizinprodukt fiir eine Sonderanfertigung ver-
arbeiten.Beachten Sie bei der Verarbeitung die hierfiir existierenden
Sicherheitsdatenblatter.



Wechselwirkungen mit anderen Mitteln

Phenolische Substanzen (wie z. B. Eugenol) inhibieren die Polymeri-
sation. Daher keine derartigen Substanzen enthaltenden Materialien
verwenden.

Dosierung und Art der Anwendung

Die Occlusalmassen diirfen nicht direkt auf eine Metall- oder
Opakeroberflache aufgebracht werden. In einem ersten Schritt
wird daher das MetallgerUst nach Aufbringung des Haftvermittlers
und Opakers zundchst mit einer Schicht dialog Vario-Masse ent-
sprechend der dialog-Gebrauchsinformation versehen. Diese
dient als elastische bzw. flexible Zwischenschicht und dampft ein-
wirkende Kréfte und Spannungen ab. Die Schichtung der Occlusal-
massen erfolgt dann nach einer entsprechenden Farbauswahl aus
den Schneidemassen. Eine Schichtdicke von 2 mm sollte nicht
Uberschritten werden. Vor der Auftragung von dialog Occlusal auf
die bereits geschichteten dialog Vario-Massen ist lediglich eine
Zwischenpolymerisation erforderlich.

Indirektes Inlay (Indirekte Methode)

Inlay-Herstellung

Den Abdruck mit Superhartgips im Labor ausgieBen. Wenn das Modell
hart ist, den Abdruck vom Modell entfernen. Untersichgehende
Stellen ausblocken und das Modell mit einem élfreien Isoliermittel
(z.B. Futura Sep der Firma Schiitz Dental) isolieren. Das Inlay schicht-
weise auf dem Modell aufbauen. Zuerst approximale und tiefe,
occlusale Teile aufbauen. Jede Schicht darf maximal 2 mm stark sein.
Zwischen Dentin- und Schmelzmassen kénnen Intensivfarben zur
Charakterisierung eingesetzt werden (z. B. dialog Vario Chroma Flow
der Firma Schiitz Dental). Die Zwischenpolymerisation erfolgt fiir jede
Schicht mit einem handelsiiblichen Polymerisationsgerat (siehe
Tabelle 2). Das fertige Inlay wird vom Stumpf abgehoben und polyme-
risiert. Die occlusale Fldche mit Fissurenbohrern ausarbeiten. Das Inlay
wird mit Ziegenhaarbirsten, Polierpaste sowie weichen Wollradern mit
dem Handstlick poliert. Eine sorgfaltige Oberflachenbearbeitung und
Politur ist unabdingbare Voraussetzung flir ein optimales Ergebnis und
verhindert die Bildung von Ablagerungen (Nikotin, Koffein, usw.) so-
wie die damit verbundene Farbbeeintrachtigung.

Hinweis: Wie bei allen Kunststoffen bildet sich beim Beschleifen von
dialog Occlusal feiner Schleifstaub. Es wird empfohlen, tber einer
Absauganlage zu arbeiten.

Eingliedern von Inlays, Onlays, Veneers

Das Provisorium entfernen und die Kavitat reinigen. Kofferdam anlegen
und die praparierte Zahnoberflache reinigen und trocknen. Das Inlay/
Onlay und Veneer mit leichtem Druck auf Passgenauigkeit priifen. Der
Zahn wird nach der Reinigung geétzt (z. B. Capo Etch der Firma Schiitz
Dental), das Bonding (z.B. Capo Bond der Firma Schiitz Dental) auf-
getragen und mit einem handelstiblichen Polymerisationsgerat ausge-
hértet (siehe separate Gebrauchsanweisung). Ein ausgesuchtes Be-
festigungskomposit (z. B. Alphalink Cem der Firma Schiitz Dental)
wird gemaB Herstellerangaben aufgetragen, das Inlay in der Kavitat
positioniert und vorsichtig eingepresst.

Achtung: Im Falle einer Inlaydicke von mehr als 2 mm sollte ein dual
hértendes Komposit verwendet werden. Uberschiissiges Komposit
wird entfernt und anschlieBend mit einem handelstblichen Lichtpoly-
merisationsgerdt entsprechend der jeweiligen Gebrauchsanweisung
polymerisiert. Uberschiisse mit feinkdrnigen Diamanten und diaman-
tierten Finierstreifen entfernen. Die Occlusion tiberpriifen, und falls
nétig korrigieren.

Polieren

Die Politur und Ausarbeitung erfolgt mit einem Finier- und Polierset.
Wir empfehlen als Polierpaste unsere speziell auf das System abge-
stimmte dialog Vario polish-Polierpaste.

Achtung: Das Einmischen von Blasen ist generell zu vermeiden. Die
Schichtstarke von 2 mm pro Schicht nicht Uberschreiten. Durch den
Einfluss von Luftsauerstoff verbleibt an der Oberflache jeder Schicht
ein diinner, nicht polymerisierter Film, die sog. Dispersionsschicht.
Diese stellt die chemische Verbindung zwischen den Schichten her und
darf nicht berihrt oder mit Feuchtigkeit kontaminiert werden.

Wir empfehlen die Anwendung des expers-Abdeckgels (Schiitz Dental),
bevor die letzte Hartung durchgefiihrt wird. Das Produkt verhindert,
dass das Material mit Sauerstoff reagiert (Verhinderung der Inhibitions-
schicht) und ermdglicht somit eine vollstandige Aushartung der Ober-
flache. Die Verarbeitungsbreite unter der OP-Leuchte betragt je nach
Lichtverhdltnissen ca. 3 Minuten. Bei langwieriger Modellierung sollte
mit reduzierter Beleuchtung gearbeitet, oder das Material durch eine
lichtundurchldssige Folie abgedeckt werden.

Aushartung

Die Belichtungszeit fiir die Zwischenpolymerisation betragt fiir alle
Farben pro Schicht ca. 60-90 Sekunden mit einem handelstblichen
Polymerisationsgerat. Die endgiiltige Farbe und Vergiitung wird erst
erreicht, wenn nach der letzten Schichtung die Endpolymerisation/
Verglitung (siehe Tabelle 1) durchgefiihrt wird.

Angaben zur Polymerisation

Zur Polymerisation ist ein Lichtpolymerisationsgerdt mit einem Emis-
sionsspektrum im Bereich von 310 - 500 nm einzusetzen. Die gefor-
derten physikalischen Eigenschaften werden nur mit ordnungsgeméB
arbeitenden Lampen erzielt. Deshalb ist eine regelmaBige Uberpriifung
der Lichtintensitat nach den Angaben des Herstellers erforderlich.

Hinweise zum Gebrauch und zur Lagerung

Bei 10-25 °C lagern. Nach Ablauf des Verfallsdatums, siehe Etikett der
jeweiligen Spritze, nicht mehr anwenden. Vor Gebrauch sollte das
Material Raumtemperatur erreicht haben. Nur fir zahnarztlichen Ge-
brauch. Spindel nach Materialentnahme etwas zurlickdrehen, um ein
Verkleben der Austrittséffnung zu vermeiden. Spritzen nach Material-
entnahme sofort schlieBen und immer im geschlossenen Zustand auf-
bewahren. Nicht vollstandig ausgehdrtetes Material kann sich ver-
farben, die mechanischen Eigenschaften verschlechtern sich und eine
Pulpairritation ist nicht auszuschlieBen. Dieses Produkt wurde speziell
fir den erlauterten Einsatzbereich entwickelt. Es ist gemaB den in der
Anleitung vorgeschriebenen Angaben zu verarbeiten. Der Hersteller
tibernimmt keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaBer
Handhabung oder Verarbeitung ergeben.
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Material bei Raumtemperatur lagern bzw. vor der Verarbeitung rechtzeitig auf Raum-

temperatur bringen
Polymerisationszeiten beachten Lampe priifen/ggf. Lampe wechseln

Polymerisationszeiten beachten Lampe priifen/ggf. Lampe erneuern
Polymerisationszeiten beachten Gerat priifen/regelmaBig warten
Farbtabelle beachten zu viel/zu wenig Schneide verwendet
unzureichend poliert geeignete Polierpaste verwenden
Polymerisationszeiten beachten Lampe priifen/ggf. Lampe wechseln

maximale Schichtstarke 2 mm
Lampe prifen/ggf. Lampe wechseln

Farbtabelle beachten

Abhilfe

Ursache

Opaker nicht richtig polymerisiert/ | nur washartig bzw. in sehr diinnen Schichten auftragen falsche Polymerisationszeiten /

zu dick aufgetragen
Spritze bei unter 10 °C gelagert

zu dick aufgetragen
unzureichende Polymerisation
unzureichende Polymerisation
fehlerhaft geschichtet
unzureichende Polymerisation
matte Oberflache
unzureichend poliert
fehlerhaft geschichtet

Fehler
Verblendung platzt ab
Material in der Spritze zu fest
Oberflache schmierig
Material 1dsst sich nicht polieren
Verblendung erscheint zu gelb

wird nicht fest
Farbe passt nicht

Tabelle 4 — dialog Vario/ dialog Vario Flow / Occlusal

Instructions for use

dialog Vario is a light curing composite for the crown and bright
technology.

Range of applications

Fixed restorations

o Crowns, bridges, adhesive bridgework

o Inlays, onlays, implant supra-structures, laminate veneers, longterm
temporary restorations

Removable restorations

e Conical and telescopic crowns

e Attachment matrices

e Customizing acrylic denture teeth

Composition dialog Vario
Anorganic filler (74 % by weight and 66 % by volume)

Glass filler (average particle size: 0.7 ym)
Pyrogenic silica (average particle size: 0.04 ym)
Monomers (25 % by weight)

Urethane dimethacrylate

1,4-butanediol dimethacrylate

BisGMA

Additives (1 % by weight)

Initiators, stabilizers, pigments

Composition dialog Vario Flow

Anorganic filler (57 % by weight, 51 % by volume)
Glass filler (average particle size: 0.7 pm)

Pyrogenic silica (average particle size: 0.04 um)
Monomers (43 % by weight)

Urethane dimethacrylate

1,4-butanediol dimethacrylate

Additives (1 % by weight)

Initiators, stabilizers, pigments

Directions for use

The crown or bridge framework is waxed up using standard techniques
and provided with retentions.

Sebond Smart

Application
Sebond Smart is used as a bonder between acrylics/ composites and
all types of metal.

Following processing, the area being veneered is sand-blasted with
aluminium oxide (50-110 pm, 2 bar). The area thus activated is then
cleaned with oil-free compressed air. Sebond Smart is applied



generously with a brush and allowed to flash off for approx. 1 min.
A second layer can be applied if necessary. Do not blow off Sebond
Smart with compressed air!

Storage
Sebond should be stored at 10-25 °C. Close the bottle properly imme-
diately after use and protect against the effects of direct light.

Shelf life

The maximum shelf life is printed on the label of each bottle. Do not
use after the expiry date.

Each bottle contains: 5 ml

dialog Vario paste opaquer

The paste opaquer is initially applied like a wash using a stiff, short-
haired brush. Apply the opaque in two to three thin coats to achieve
full coverage. Polymerize each coat separately. An opaque coat with-
out full coverage will have a negative influence on the color effect.
The viscosity of the opaque can be optimized by stirring on a mixing
block. Particular attention should be paid to the application of very
thin coats in retention areas.

For polymerization times, see table 2.

Sources of error/ error prevetion
The surfaces of the framework must be cleaned of any grease and
polish residue. The opaquer should be applied only in very thin layers.

Opaque coats that are too thick prevent optimum polymerization and
thus weaken the bond. Extension of the polymerization time does not
result in a greater curing depth.

Working time for the materials
Depending on the lighting conditions 1-3 min.

Storage
The material should be stored at 10-25 °C. Close the syringe properly
immediately after use and protect against the effects of direct light.

Shelf life

The maximum shelf life is printed on the label of each syringe. Do not
use after the expiry date.

Each syringe contains: 3 g

dialog Vario and dialog Vario Flow

Dentin material
Extrude the dentin material from the syringe and apply it to the entire
area to receive the facing, tapering a thin layer toward the incisal area.

Depending on the shade, use a spatula to contour a slightly corpulent
dentin core.

Carry out an intermediate polymerization, see table 2.

If a dialog veneer is coated using thicknesses exceeding 2 mm, the
intermediate polymerization time must be extended to 8 min.

Modelling aid

To make the mass somewhat smoother and prevent it from sticking
to the modelling tool, a drop of modelling aid can be added to the
composite and mixed in with it.

Incisal material / Incisal occlusal material

Extrude the desired incisal material from the syringe and apply it to
the incisal half of the veneer, over the dentin layer. The incisal material
is used to provide the veneer with its final contours. Once the veneer
has been contoured as desired, polymerize it.

For polymerization times, see table 2.

The entire surface of the veneer should be coated with expers Gel
prior to final polymerization. This prevents formation of a further
smear layer and facilitates trimming and finishing.

Fixation of surface properties

After polymerization as described previously, the veneer exhibits an
increased yellow value due to the catalyst. In order to achieve the
final shade and retain it, the restoration must be polymerized again.

Finishing the facing

Silicone polishers (square-edge or knife-edge wheels or cylinders),
tungsten carbide cutters and diamond instruments are suitable for
finishing.

Polishing

The dialog veneer is polished with a handpiece mounted goat hair
brush, polishing paste (e.g. dialog Vario polish) and soft woolen buffs.
Careful finishing and polishing of the surface is essential, if optimum
results are to be achieved. What's more, it can prevent deposits to a
great extent which could cause discoloration, such as nicotine, caffeine
etc.

Please note: Like all acrylics, dialog produces fine dust while being
trimmed. It is advisable to work over a dust extractor and to wear pro-
tective goggles.

Correction and repair
Roughen the veneers up to 2 mm around the margin of the area to be
corrected or repaired, brush Bonding Fluid onto it and light cure it to
create a new smear layer.

For polymerization times, see table 2, ,intermediate polymerization”.

Should the polymerized layer of Bonding Fluid show a whitish appear-
ance, either the layer is too thick or the material has been polymerized
excessively. In this case, it must be removed. Repeat the previous work-



step, but reduce the layer thickness and the polymerization time. Next
the appropriate dialog material is applied and polymerized.

Chipping of veneers

o \Wax-up the framework properly to ensure that the dialog materials
are always supported regardless of the prevailing occlusal condi-
tions.

e Avoid precontacts.

o Apply the individual materials in the correct thickness and polymerize
for the correct periods.

e Add retention beads.

o After letting Sebond Smart dry for 1 minute, immediately apply the
opagquer.

Entrapped air

o Rotate the plunger to extrude the paste out of the syringe and scrape
it off — do not use an instrument to remove the paste from the
syringe.

o Apply sufficient material for the veneer and spread it.

Do not mix dialog materials, rather apply coats on top of each other.

Discoloration and plaque deposits

o Check the luminous power of the light curing units.

e Polish the surface thoroughly to seal it.

e Ensure that the restorations are positioned correctly in the light
curing units.

o Apply the dialog materials in the correct thickness and adhere to
the polymerization times.

Guarantee

Our technical instructions, regardless of whether they are provided
verbally, in writing or during practical demonstrations, are based on
our own experience and should only be considered guidelines.

As our products are subject to continued development, we reserve the
right to modify them.

Processing time of the materials
1-3 minutes, depending on the light conditions.

Curing depth of polymerization

The curing depth of polymerization is 2.0 mm. To ensure optimum
physical properties, no layer should be more than 2.0 mm thick. A light
curing unit with an emission spectrum of 310-500 nm must be used.
The requested physical characteristics can only be obtained with
immaculate lamps. Therefore, a regular check of the light intensity
according to the values quoted by the manufacturer is necessary.

Storage

To ensure the product stability, store the material between 10 °C and
25°C. If, during high temperature periods outside, dialog is kept in a
refrigerator, it must be removed well before use to resume its original
contouring properties. Close the syringe tightly after use and protect

it against direct light. Turn back spindle about one turn, in order to
keep the material from leaking out.

Shelf-life
The maximum shelf-life is printed on the label of each syringe. Do not
use after the expiry date.

dialog Vario Occlusal / Veneer materials

dialog Vario Occlusal / Veneer materials are light curing composites
for occlusal veneers, palatinal surfaces, for building up cusps and for
full-coverage veneers.

Available are 8 dialog Occlusal incisal materials in the colors SR
(incisal red), SL (incisal light), clear (CL) and blue (BI), S57, S58,
$59 and S60.

Composition
Monomer matrix
Diurethane dimethacrylate; Bis-GMA; 1,4-butanediol dimethacrylate

Total filler content
Inorganic filler: 75 % by weight (52 % by volume); glass filler (mean
particle size: 0.7 pm); pyrogenic silicic acid (mean particle size: 0.04 pm)

Indications

o Cosmetic adjustments

o Indirect laminate veneers

o Vestibular veneers on temporary full and partial dentures
e Posterior veneers

o Inlays

* Onlays

o Full-coverage veneers

Side-effects

With proper use of this medical device, unwanted side-effects are
extremely rare. Reactions of the immune system (allergies) or local
discomfort, however, cannot be ruled out completely. Should you learn
about unwanted side-effects — even if it is doubtful that the side-
effect has been caused by our product — please kindly contact us.

Contra-indications/ interactions

If a patient has known allergies against or hypersensitivities towards
a component of this product, we recommend not to use it or to do so
only under strict medical supervision. The dentist should consider
known interactions and crossreactions of the product with other
materials already in the patient’s mouth before using the product.

Note

Please supply the dentist with the above information, if this medical
device is used to produce a special model. Please also consider the
safety data sheets.



Interactions with other materials
As phenolic substances (such as eugenol) inhibit polymerization, do
not use materials containing these substances.

Dispensing and application

These occlusal materials must not be applied directly to
metal or opaquer. Once the bonding agent and opaquer have been
applied to the metal framework, it must be coated with a layer
of dialog Vario as described in the dialog instructions. This flexible
intermediate layer absorbs loads and stress. The shade is then
selected from the enamels and the occlusal materials built up. Do
not exceed a layer thickness of 2 mm. Once they have been built-
up, dialog Vario materials only require intermediate polymerization
before applying dialog Occlusal.

Indirect inlays (indirect method)

Fabricating inlays

Pour the impression with high strength stone in the laboratory. Once
the model has set, remove the impression. Block out the undercuts and
apply an oil-free separating agent (e. g. Futura Sep, Schiitz Dental) to
the model.

Build up the inlay layer-by-layer on the model, starting with the approx-
imal and deep occlusal areas. Maximum thickness of each layer: 2 mm.
Shade modifiers (e. g. dialog Vario Chroma Flow, Schiitz Dental) may
be applied between the dentin and enamel to create special effects.
Each layer must be cured individually with a standard light curing unit
(see table 2). The finished inlay is then released from the die and poly-
merized. The occlusal surface should be trimmed with fissure burs. The
inlay is polished using goat hair brushes, polishing paste and soft
woolen buffs in a handpiece. Careful trimming and polishing of the sur-
face is essential for optimum results and virtually prevents deposits (nico-
tine, caffeine etc.) accumulating on the surface and affecting the shade.

Please note: As with all composites, dialog Occlusal produces fine
dust during trimming. It is advisable to use a dust extractor.

Placing inlays, onlays, laminate veneers

Remove the temporary restoration and clean the cavity. Place a rubber
dam, clean and dry the prepared tooth surfaces. Apply gentle pressure
on the restoration to ensure that it fits precisely. Once the tooth has
been cleaned, it is etched (e.g. Capo Etch, Schiitz Dental) and the
bonding agent (e. g. Capo Bond, Schiitz Dental) applied and cured with
a commercially available curing unit (refer to the separate instructions).
A luting composite (e. g. Alphalink Cem, Schiitz Dental) is then applied
as described in its manufacturer's instructions. The inlay is placed in
the cavity and gently pressed into position.

Caution: If the inlay is more than 2 mm thick, a dual-curing composite
should be used. Excess composite is removed and the remaining
composite cured with a commercially available light curing unit as
described in its manufacturer's instructions. Remove excess composite
with fine grit diamonds and diamond finishing strips. Check the
occlusion and adjust where necessary.

Polishing

Trimming and polishing are carried out with the finishing and polish-
ing set. We recommend the use of our dialog Vario polishing paste
which is matched to this system.

Caution: Avoid entrapping bubbles. Individual layers should not be
thicker than 2 mm. Due to the influence of oxygen in the atmosphere,
a thin non-cured film (smear layer) remains on the surface of every layer.
This smear layer ensures that the layers bond together chemically and
must not be touched or contaminated with moisture.

We recommend applying expers Gel (Schiitz Dental) prior to final
curing. This gel prevents the material from reacting with oxygen and
allows the surface to cure fully. The working time beneath a dental
light is approximately three minutes, depending on the lighting condi-
tions. If extensive contouring is required, the lighting intensity should
be reduced or the material covered with an opaque foil.

Curing

The intermediate light curing time for all shades is approximately
60-90 seconds per layer when using a commercially available light
curing unit. The final shade and hardness is not attained until the
final layer has been applied and cured (refer to table 1).

Curing details

A light curing unit with an emission spectrum of 310-500 nm must
be used for curing. As the required physical properties are only attained
if the light curing unit is functioning properly, its luminous intensity
must be checked regularly as described by the manufacturer.

Usage and storage

Store at 10 °C-25°C. Do not use after the expiry date printed on the
syringe label. Ensure that the material is at room temperature before
use. For use by dental professionals only. After dispensing material,
withdraw the plunger slightly to prevent the nozzle becoming blocked.
After dispensing material, close the syringe immediately and always
keep it closed. If the material is not cured fully, it may discolor, its full
mechanical properties will not be achieved and irritation of the pulp
cannot be ruled out. This product was developed specifically for
the range of indications described. It must be used as described in the
instructions. The manufacturer cannot be held responsible for damage
due to incorrect handling or processing.
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Table 4 - dialog Vario / dialog Vario Flow/Occlusal

observe polymerization times/ check curing light/exchange light source, if necessary

only apply wash-like respectively in very thin layers /incorrect curing times /

check curing light/exchange light source, if necessary

store material at room temperature or let the material reach room temperature in time for

observe polymerization times/ check curing light/regular maintenance

observe color table/too much or too little incisal material was used

observe polymerization times/ check curing light/exchange light source, if necessary

insufficient polishing/ use apropriate polishing paste

observe polymerization times/ check curing light/exchange light source, if necessary
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Mode d'emploi

dialog Vario est une résine photopolymérisable pour I'incrustation
cosmétique de couronnes et de bridges.

Indications

Prothése conjointe

e Couronnes, bridges, bridges collés

e Inlays, onlays, superstructures d ‘implants, facettes, provisoires de
longue durée

Prothése adjointe

o Couronnes télescopiques et couronnes coniques
o Parties externes d'attachements

o Individualisation de dents prothétiques en résine

Composition dialog Vario
Charges inorganiques (74 % en masse, 66 % vol.)

Charges vitreuses (grain moyen de 0,7 um)
Silice pyrogénée (grain moyen de 0,04 pm)
Monomeres (25 % en poids)

Uréthane diméthacrylate

Diméthacrylate de butanediol-1,4

Bis GMA

Adjuvants (1% en poids)

Initiateurs, stabilisants, pigments

Composition dialog Vario Flow

Charges inorganiques (57 % en poids, 51 % vol.)
Charges vitreuses (grain moyen de 0,7 pum)

Silice pyrogénée (grain moyen de 0,04 pm)
Monomeres (43 % en poids)

Uréthane diméthacrylate

Diméthacrylate de butanediol-1,4

Adjuvants (1 % en poids)

Initiateurs, stabilisants, pigments

Mode d'emploi
Les armatures des couronnes et des bridges sont modelées comme

d'habitude et aussi pourvues de rétentions.
Sebond Smart

Indication
Sebond Smart sert d'agent de liaison entre les résines/ composites et
les métaux de tous genres.

Apres avoir été travaillée, la surface a revétir est couverte d'une couche
d'oxyde d'aluminium (50-110 pm, 2 bar). La surface ainsi activée
recoit alors un souffle d'air pressurisé exempt d'huile. Le Sebond Smart



est appliqué en couche épaisse a I'aide d'un pinceau. Laisser sécher env.
1 min. Si nécessaire, appliquer une deuxieme couche. Ne pas souffler
le Sebond Smart a I'air comprimé!

Stockage

Le matériau doit étre stocké a une température comprise entre 10 °C
et 25 °C. Refermer immédiatement le flacon apreés I'emploi et protéger
contre une exposition a la lumiére directe.

Conservation

La durée de conservation maximale est indiquée sur I'étiquette de
chaque flacon. Ne plus employer apreés la date de péremption.
Contenu du flacon : 5 ml.

Opaque dialog Vario en pate

La pate opaque est d'abord appliquée en mince couche au moyen d'un
pinceau a poils courts. Afin d'obtenir une couverture totale, appliquer
la pate opaque en deux ou trois couches minces. Polymérise chaque
couche séparément. Une couche supérieure non couvrante a une
influence négative sur les couleurs. La fluidité de la pate opaque peut
8tre optimisée en la remuant dans un block mélangeur. Dans le
domaine des rétentions, veiller & appliquer des couches trés minces.

Pour la durée de polymérisation, voir le tableau 2.

Sources d'erreurs/ moyens de les éviter

Les surfaces de I'armature doivent étre nettoyées et exemptes de corps
gras et de résidus de pate a polir. Les opaques ne doivent étre appliqués
qu'en trés fines couches.

L'application de couches de pate opaque trop épaisses empéche une
polymérisation optimale et affaiblit le composite. Rallonger la durée
de polymérisation ne permet pas d'augmenter la profondeur de
durcissement.

Temps de travail des masses
Selon les conditions de luminosité: 1 a 3 min.

Stockage

Le matériau doit étre stocké a une température comprise entre 10 °C
et 25°C. Refermer immédiatement la seringue aprés I'emploi et
protéger contre une exposition a la lumiére directe.

Conservation

La durée de conservation maximale est indiquée sur I'étiquette de la
seringue. Ne plus employer aprés la date de péremption.

Contenu d'une seringue : 3 g.

dialog Vario et dialog Vario Flow

Masse dentine

Retirer la dentine de la seringue et appliquer une couche sur toute
la surface de recouvrement, en devenant de plus en plus fine en
direction incisale. Selon la couleur, utiliser la spatule pour créer un
noyau de dentine plus ou moins corporel.

La polymérisation intermédiaire a lieu. Voir le tableau 2.

Aide au modelage

Afin de rendre la masse un peu plus souple et d'empécher qu'elle
n'adhere a la spatule de modelage, il est possible de mélanger au
composite une goutte d'aide au modelage.

Masse de incisal/ Masse occlusale incisale

Retirer la quantité souhaitée de masse de incisal de la seringue et
I'appliquer sur la moitié supérieure de I'incrustation sur la couche de
dentine. La masse de incisal permet de donner a I'incrustation sa forme
définitive.

Lorsque I'incrustation présente la forme souhaitée, celle-ci est ensuite
polymérisée.

Pour la durée de polymérisation, voir le tableau 2.

Avant la polymérisation finale, toute la surface de I'incrustation peut
étre recouverte de expers Gel. Ceci permet d’empécher la formation
d'une nouvelle couche de dispersion et de faciliter ainsi la finition.

Traitement d’amélioration de la surface

Apres la photopolymérisation est réalisée comme indiqué, la facette
cosmétique présente un ton avec une valeur légérement plus jaunatre
provoqué par le catalyseur. Pour obtenir la teinte définitive et pour
la fixer, un traitement d'amélioration de |'état de la surface est néces-
saire.

Usinage de l'incrustation
Pour cet usinage, des polissoirs en silicone (roue, lenticulaire, cylindrique)

ainsi que des fraises en carbure ou des instruments diamantés rotatifs
sont adaptés.

Polissage

L'incrustation en dialog est polie avec la piéce a main et a I'aide de
brosses en poils de chévre, de pate a polir (p.e. dialog Vario polish)
ainsi que des tampons en laine. Un usinage et un polissage réalisés
avec soin sont des conditions indispensables pour obtenir un résultat
optimal et évitent fortement la formation de dépdts (nicotine, caféine
etc.) ainsi que les colorations qui en résultent.

Conseil: Comme pour toutes les résines, une fine poussiére est
produite lors du meulage de dialog. Il est recommandé de travailler
au-dessus d'un systeme d'aspiration et avec des lunettes de protection.



Corrections et réparations
L'incrustation est rendue rugueuse sur une surface dépassant de 2 mm
la limite concernant la correction ou la réparation, elle est enduite de
Bonding-Fluid puis soumise a une pré-polymérisation afin de créer une
nouvelle couche de dispersion.

Pour la durée, voir le tableau 2 , Polymérisation intermédiaire”.

Sila couche polarisée de Bonding Fluid apparait blanche sur la surface,
c'est qu'elle est trop épaisse ou surpolymérisée et doit étre enlevée.
Répéter I'opération précédente avec une couche et une durée de
polymérisation réduites. La masse Dialog correspondante est ensuite
stratifiée et polymérisée.

Ecaillage d'incrustations

e Assurer un modelage optimal des armatures en tenant compte de
I'occlusion afin que les masses dialog soient soutenues (protection
des bords triturants).

o Eviter les contacts prématurés.

o Respect des épaisseurs de stratification et des temps de polyméri-
sation des divers composants.

o Fixer les perles de rétention.

o Aprés un séchage du Sebond Smart durant 1 min, appliquer I'opaque
sans tarder.

Inclusions d'air

o Extraire la masse de la seringue en vissant le piston et la prélever,
ne pas |'extraire & I'aide d'un instrument.

o Appliquer suffisamment de masse pour une incrustation et la répartir.

o Ne pas mélanger les masses dialog mais les stratifier successivement.

Colorations et dépdts de plaque

e Controler la puissance lumineuse des appareils de polymérisation.

o Améliorer |'état de surface par polissage.

o \eiller au placement correct des objets dans les appareils de poly-
mérisation.

o Respecter les épaisseurs de couche recommandées ainsi que les
temps de polymérisation des masses dialog.

Garanties

Enoncées par écrit ou oralement ou encore a I'occasion de dé-
monstrations, nos recommandations concernant la mise en ceuvre
s'appuient sur notre propre expérience et ne peuvent ainsi qu'étre
indicatives. Nos produits bénéficient d'efforts de développement
permanents. Nous-nous réservons ainsi le droit d'apporter les modifi-
cations jugées nécessaires.

Temps de travail des masses
Selon la puissance lumineuse, de 1 a 3 min.

Profondeur de polymérisation

La profondeur de polymérisation est de 2 mm. Ainsi, pour obtenir des
propriétés physiques optimales, il ne faut pas que I'épaisseur de la
couche excede 2 mm. Il faut utiliser un photopolymérisateur disposant

d'un spectre d'émission allant de 310 & 500 nm. Les propriétés phy-
siques requises ne sont obtenues qu'a |'aide de lampes fonctionnant
correctement. Par conséquent, il faut contréler réguliérement la puis-
sance lumineuse selon les directives du fabricant.

Stockage

Pour préserver la stabilité du produit lors du stockage, conserver &
10°C et 25 °C. Si le matériau dialog est conservé dans le réfrigérateur
en raison de températures externes élevées, il faut le sortir suffi-
samment tot afin qu'il puisse retrouver sa plasticité initiale. Refermer
immédiatement la seringue apres |'utilisation et la protéger du rayon-
nement lumineux direct. Dévisser le piston d’un tour pour éviter toute
extrusion indésirable du matériau.

Conservation
La durée de conservation maximale est imprimée sur I'étiquette de la
seringue. Ne plus utiliser le matériau aprés la date de péremption.

dialog Vario Occlusal / Materiau d'incrustation

La masse Dialog Vario Occlusal/ Veneer est un composite photopoly-
mérisable pour les revétements occlusaux, les surfaces palatines, les
modelages de bosses et les stratifications directes.

8 masses d'incisal occlusales Dialog sont disponibles: les couleurs
SR (rouge), SL (light), Clear (CL) et Blue (BL S57, $58, S59 et S60).

Composition

Matrice de monomeres

Diméthacrylate de diuréthane; Bis-GMA;
Diméthacrylate de butanediol-1,4

Teneur totale en chargers

Charges inorganiques: 75 % en masse (52 % en volume);
charges vitreuses (grain moyen de 0,7 pym);

silice pyrogénée (grain moyen de 0,04 pm)

Indications

e Corrections cosmétiques

e Facette indirectes

e Incrustations vestibulaires sur prothéses provisoires complétes ou
partielles

e Incrustations au niveau du secteur postérieur

e Inlays

* Onlays

e Incrustations intégrales

Effets secondaires

Des effets secondaires indésirables imputables a ce dispositif médical
ne sont a redouter que dans de tres rares cas si la mise en ceuvre et
I'utilisation sont correctes. Bien qu'en principe des réactions de type
immunitaire (par ex. allergies) ou des irritations locales ne se pro-
duisent pas, celles-ci ne sont néanmoins pas totalement a exclure.



Si des réactions secondaires indésirables méme non évidentes vous
sont signalées, nous vous prions de nous en informer.

Contre-indications/interactions

Le produit ne doit pas étre utilisé ou utilisé uniquement sous surveil-
lance stricte assurée par un médicin/ chirurgien-dentiste chez les
patients présentant une hypersensibilité a I'un de ses composants.
Pour I"utilisation, le chirurgien-dentiste doit tenir compte des réactions
ou interactions éventuellement déja signalées entre ce dispositif
médical et d'autres matériaux présents en bouche.

Remarque

Transmettez toutes les informations signalées ci-dessus au chirurgien-
dentiste si vous utilisez ce dispositif médical pour une construction
sur mesure. Lors de la maise en ceuvre, tenez compte des fiches de
sécurité existantes.

Interaction avec d'autres agents

Les substances phénoliques (comme par exemple I'eugénol) inhibent
la polymérisation. Par conséquent, il ne faut utiliser aucune substance
contenant de tels composants.

Dosage et type d'utilisation

Les masses occlusales ne doivent pas é&tre appliquées direc-
tement sur une surface métallique ou d’opaque. Dans une
premiére étape et apreés |'application de I'agent adhésif puis de
I'opaque, I'armature métallique recoit une couche de masse dialog
Vario appliquée selon le mode d'emploi dialog. Cette couche sert
de couche intermédiaire élastique, en fait flexible, et amortit les
forces et les contraintes rencontrées. Apres la sélection de la teinte
correcte, la stratification des masses occlusales peut ensuite étre
réalisée a |'aide des masses incisales. L'épaisseur des couches ne
doit pas excéder 2 mm. Avant |'application de dialog Occlusal
sur des masses dialog Vario déja stratifiées, seulement une poly-
mérisation intermédiaire est nécessaire.

Inlay indirect (methode indirecte)

Confection de I'inlay

Couler du platre extra-dur dans lempreinte au laboratoire. Apreés la
prise du platre, déposer I'empreinte du modéle. Combler les zones en
contre-dépouille et isoler le modéle & I'aide d'un produit isolant ne
contenant pas d'huile (Futura Sep par ex. de Schiitz Dental). Construire
I'inlay couche par couche sur le modéle. Commencer le travail d"abord
aux niveaux des régions proximales et les zones profondes. Chaque
couche ne doit présenter au maximum que 2 mm d'épaisseur. Des
teintes intenses peuvent étre interposées entre les masses de dentine
et incisales pour réaliser des caractérisations (par ex. dialog Vario
Chroma Flow de Schiitz Dental). La polymérisation intermériaire de
chaque couche est réalisée a I'aide d’un photopolymérisateur usuel
(voir tableau 2). L'inlay réalisé est retiré du modéle et polymerisé.
Usiner la surface occlusale a I'aide de fraises a fissure. En se servant
de la piece a main, I'inlay est poli a I'aide de brosses en poils de
chévre, de pate a polir ainsi qu'avec des disques en laine. Une finition

soigneuse des surfaces et polissage soigneux sont les conditions
nécessaires pour obtenir un résultat optimum et permet d'éviter le
mieux possible la formation de dépéts (nicotine, café, etc.) ainsi que
les problémes de colorations qui peuvent alors survenir.

Remarque: Comme avec toutes les résines, une fine poussiére est
produit lors d'un meulage du dialog Occlusal. Il est conseillé travailler
en utilisant un systéme d'aspiration.

Mise en place d'inlays, d’onlays et de facettes

Déposer la restauration provisoire et nettoyer la cavité. Poser une
digue et nettoyer puis sécher les surfaces dentaires préparées. Vérifier
la précision d'ajustement au moyen d'un essayage de la restauration
réalisé avec une légere pression. Apres le nettoyage, la dent sera
d'abord mordancée (par ex. avec Capo Etch de Schiitz Dental) puis
I'agent adhésif (par ex. Capo Bond de Schiitz Dental) sera appliqué et
polymérisé a I'aide d'une lampe a polymériser usuelle (consulter le
mode d'emploi particulier). Un composite de scellement bien choisi
(par ex. Alphalink Cem de Schiitz Dental) est ensuite appliqué selon
les indications fournies par le fabricant, puis I'inlay est positionné dans
la cavité avant d'étre enfoncé avec précaution.

Attention: Si I'inlay présente une épaisseur supérieure a 2 mm, il faut
utiliser un composite a prise duale. Les excés de composite sont éliminés
puis une polymérisation est effectuée a I'aide d'une lampe a photo-
polymériser usuelle et conformément au mode d’emploi correspon-
dant au produit utilisé. Eliminer les excés a |'aide de diamants a grain
fin et de strips abrasifs diamantés. Controler I'occlusion et la corriger
si nécessaire.

Polissage

Le polissage et |'usinage se font a I'aide d'un set pour finiton
et polissage. Comme pate a polir, nous conseillons d'utiliser notre pate
a polir dialog Vario spécialement concue pour le systéme.

Attention: L'inclusion de bulles d'air doit étre absolument évitée.
L'épaisseur de la couche ne doit pas excéder 2 mm. Par I'action de
I'oxygene de I'air, un fin film non polymérisé subsiste a la surface de
chaque couche appliquée, c'est la couche de dispersion. Cette couche
réalise la liaison chimique entre les couches appliquées et ne doit ni
étre touchée, ni contaminée par de I'humidité.

Nous recommandons I'utilisation du gel de couverture expers (pro-
tection dentaire) avant le durcissement final. Le produit empéche
la réaction du matériau avec I'oxygéne (prévention de la couche d'inhi-
bition) et permet ainsi un durcissement complet de la surface. Selon
les conditions d'éclairage, la durée de travail sous la lampe chirurgi-
cale est d'environ 3 minutes. Dans le cas d'un modelage prolongé, il
convient d'utiliser un éclairage réduit ou de recouvrir le matériau d'un
film opaque.

Polymérisation

Le temps d'exposition pour la polymérisation intermédiaire réalisée a
I"aide d'un photopolymérisateur usuel est de 60 a 90 sec par couche
quelle que soit la teinte. La teinte finale et la qualité définitive ne sont



atteintes qu'apres la derniére polymérisation réalisée une fois que la
stratification est achevée (voir tableau 1).

Indications concernant la polymérisation

Pour la polymérisation, il faut utiliser un photopolymérisateur dont le
spectre d'émission se situe dans la zone allant de 310 a 500 nm. Les
propriétés physiques exigées ne sont atteintes qu'a |'aide d'appareils
fonctionnant correctement. Ainsi, un contrdle régulier de I'intensité
lumineuse indiquée par le fabricant est indispensable.

Conseils pour I'emploi et le stockage

Conserver a 10 °C- 25 °C. Ne plus utiliser aprés la date de péremption,
voir I'étiquette de la seringue concernée. Avant son emploi, le matériau
doit atteindre la température ambiante. Réservé a un emploi exclusi-
vement dentaire. Apres |'emploi, retirer [égérement le piston le dévis-
sant afin d'éviter un colmatage de I'orifice de distribution. Reboucher
immédiatement la seringue aprés I'emploi et toujours la stocker a I'état
rebouché. Du matériau incomplétement polymérisé peut se colorer,
les propriétés mécaniques se dégradent et la survenue d'une irritation
pulpaire ne peut pas étre exclue. Ce produit a été spécialement
dévelopé pour le domaine d'utilisation évoqué. Il doit étre mis en
ceuvre conformément au mode d'emploi. Le fabricant rejette toute
responsabilité pour les dommages pouvant résulter d'un maniement
ou d'une mise en ceuvre non conformes de ses produits.
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Tableau 4 - Dialog Vario / Dialog Vario Flow / Occlusal

Epaisseur maximale de la couche 2 mm

Vérifier les temps de polymérisation vérifier la lampe de contréle/le cas échéant remplacer la lampe

Appliquer en glacage qu'ou en couches trés fines Temps de polymérisation incorrects/

vérifier la lampe/ Le cas échant, changer la lampe

Stocker le matériau a température ambiante ou avant le traitement un certain temps a

Vérifier les temps de polymérisation Vérifier le dispositif / Entretenir régulierement

Respecter le tableau des couleurs Trop/ Pas assez de tranchant utilisé.

er les temps de polymérisation Vérifier la lampe de controle/le cas échéant, changer la lampe

Polissage insuffisant Utiliser une péte & polir appropriée

Vérifier les temps de polymérisation Vérifier la lampe/Le cas échéant, changer la lampe.

)
>
<
>
o
=
n
. <5]
g °
o =)
< ©
a @
E o)
© E
o @
3 2 o
o © =
- — = o
g=} ) D
=] =3 o
= 2
(=3 % 3]
wvi +— o
LD
= a
o v
Qs | w
2leal|o = 2z
«|15182lz |5|.|%
23|85 252 5
c| s |E|25| g E|2|E = | =
el |3 |G S| R 3 =1 R
o | v | o5 a |l S| a ol 38
4] = L ol © | & a| .Y
| 2= |5=]| e === - | =
o< o [ S © | X c | & = c | ®
Sl |la2|8 S| ®|Sc|lao|lao| &
c | B | ool = E=2 IR =T B~ I =N T
S| B |laalw 5 5 IS
S |2 o 0| o L|lgl2|lE|E|lY
© | & L — > D | =5 | @ [ [
S < o 2| ©
Z2leglas|22u|le|2|E|R|E]| 2
[=8 > © 21:_, = ° > (jv > | = > %
o |5 | o o |3 S| 5| 2
<|2|ce|&2|&|=|&|A|£|=
@
o =
o =1
- e |2
‘
o
= © o
> o =
£ o o
B = — -
(<5
=
2 S |2 |glgle €
= R © 5|16 | &
n “ k) [ N “
w w — & “ = I =
© = Il Rl o = =
o 7} = c|l 2|3
= I = S| == £
%] K 3 ol s5|e K
S 3 T o|lg|a|l® 3
hs © Lo (T || E .= =
@ o c=|tE|3 = =3
X =1 o O N
= p} =S2|a|lo|lxa pa}

Istruzioni per I'uso

Materiale monocomponente fotoindurente per il rivestimento estetico
di ponti e corone con il sistema.

Campi d'impiego

Protesi fissa

e corone, ponti, ponti adesivi

e inlay, onlay, soprastrutture di impianti, faccette, prowvisori a lungo
termine

Protesi mobile

e corone coniche e telescopiche

o parti esterne di attacchi

o personalizzazione di denti confezionati in resina

vi inorganici (74 % in peso, 66 % in volume)
Riempitivi vetrosi (granulometria media: 0,7um)

Silice pirogena (granuolmetria media: 0,04 pm)
Monomeri (25 % in peso)

Uretandimetacrilato

1,4-Butandioldimetracrilato

Bis GMA

Additivi (1% in peso)

Catalizzatori, stabilizzatori, pigmenti

Composizione dialog Vario Flow

Riempitivi inorganici (57 % in peso, 51 % in volume)
Riempitivi vetrosi (granulometria media: 0,7um)

Silice pirogena (granuolmetria media: 0,04 um)
Monomeri (43 % in peso)

Uretandimetacrilato

1,4-Butandioldimetracrilato

Additivi (1 % in peso)

Catalizzatori, stabilizzatori, pigmenti

Istruzioni per la lavorazione
Modellare le armature di ponti e corone come di consueto e applicare
delle ritenzioni.

Sebond Smart

Modalita d'uso
Sebond smart & indicato come legante fra resine o compositi e metalli
di ogni tipo.

Dopo la rifinitura, sabbiare la superficie da rivestire con ossido d'allu-
minio (50-110 um, 2 bar). La superficie cosi attivata viene soffiata con
aria senza olio. Sulla superficie viene applicato in modo saturo Sebond
Smart con un pennello; lasciare asciugare per ca. 1 min. Se necessario,



applicare un altro strato. Non soffiare sul Sebond Smart con dell'aria
compressa.

Conservazione
Conservare il materiale a temperatura di 10- 25 °C. Richiudere il
flacone immediatamente dopo 'uso e proteggere dalla luce diretta.

Scadenza

La scadenza del prodotto € indicata sull'etichetta di ogni flacone. Non
utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza.

Flacone contenente 5 ml.

dialog Vario opaco in pasta

Il pastenopaker viene dapprima spalmato come in un lavaggio, con un
pennello a setole corte. Per ottenere una copertura completa applicare
tre strati sottili di opaco. Polimerizzare separatamente ogni strato. Lo
strato di opaco deve essere coprente per non influenzare negativamente
il colore finale. E' possibile ottimizzare la fluidita mescolando I'opaco
sul blocco d'impasto. Lo strato applicato deve essere particolarmente
sottile a livello delle ritenzioni.

Tempi di polimerizzazione secondo la tabella 2.

Potenziali errori e rimedi
Le superfici dell'armatura devono essere perfettamente sgrassate e prive
diresidui di pasta per lucidatura. Applicare I'opaco in strati sottilissimi.

Strati di opaco troppo spessi impediscono una polimerizzazione ottimale
ed indeboliscono I'unione. Tempi di polimerizzazione piu lunghi non
determinano una maggiore profondita di polimerizzazione.

Lavorazione delle masse
Da 1 a3 min., in base alle condizioni di luce.

Conservazione
Conservare il materiale a temperatura di 10 - 25 °C. Richiudere la siringa
accuratamente dopo |'uso e proteggere dalla luce diretta.

Scadenza

La scadenza del prodotto € indicata sulletichetta di ogni siringa. Non
utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza.

Siringa contenente 3 g.

dialog Vario e dialog Vario Flow

Massa dentina

Rimuovere la massa di dentina dalla siringa e spalmarla sulla superficie
di copertura nella direzione dell'incisione formando uno strato sottile.
A seconda del colore viene creato con la spatola un nucleo dentinale
pill 0 meno corposo.

Viene eseguita una polimerizzazione intermedia, secondo la tabella 2.

Aiuto per il modellamento

Per rendere la massa pit morbida e per impedire che aderisca alla
spatola & possibile aggiungere una goccia di , Aiuto al modellaggio”
all'impasto del composito.

Massa smalto/Massa smalto occlusale

Estrarre la massa per incisivi desiderata dalla siringa ed applicare sulla
meta superiore del rivestimento sopra lo strato di dentina. Con la massa
per incisivi si conferisce la forma definitiva al rivestimento. Quando il
rivestimento presenta la forma desiderata procedere alla prepolime-
rizzazione.

Tempi di polimerizzazione secondo la tabella 2.

Prima di effettuare la polimerizzazione finale il rivestimento puo essere
completamente ricoperto con il gel expers. Questo gel impedisce la
formazione dello strato di dispersione e facilita la rifinitura.

Ottimizzazione della superficie

Effettuando la fotopolimerizzazione come prescritto, la faccetta di
rivestimento presenta un maggiore valore di giallo dovuto al cataliz-
zatore. Per realizzare e fissare il colore definitivo & necessario provve-
dere all'ottimizzazione della superficie finale.

Rifinitura del rivestimento
Per la rifinitura sono indicate le punte in silicone (ruotine, lenticolari,
cilindriche) e le frese in tungsteno o diamantate.

Lucidatura

La copertura dialog viene lucidata con delle spazzole in pelo di capra,
lucido (ad es. dialog Vario-polish) e soffici ruote di lana con il manipolo.
Per ottenere un buon risultato ed impedire la formazione di depositi
(nicotina, caffeina ecc.) ed alterazioni del colore ¢ indispensabile rifinire
e lucidare la superficie con molta cura.

Nota: La rifinitura di dialog produce delle polveri come awviene in tutte
le resine. Si consiglia di lavorare con un impianto di aspirazione e con
degli occhiali di protezione.

Correzioni e riparazioni

Irruvidire il rivestimento fino a 2 mm oltre il bordo della zona interessata
alla riparazione / correzione. Applicare il Bonding-Fluid e prepolimerizzare
nell'apparecchio per fotopolimerizzazione per creare un nuovo strato
di dispersione.

Tempi secondo la tabella 2, polimerizzazione intermedia”

Se lo strato polimerizzato Bonding Fluid sulla superficie € bianco lo strato
& stato spalmato troppo spesso o ¢ stato polimerizzato eccessivamente.
Questo strato deve essere rimosso. Ripetere la procedura di lavoro pre-
cedente con uno strato pill sottile e una polimerizzazione pit breve.
Subito dopo la rispettiva massa dialog viene stratificata e polimerizzata.

Staccare le coperture
o Modellare le travate in modo da garantire il sostegno alle masse dialog
a seconda della situazione occlusale (protezione dei bordi occlusali)



e Evitare i precontatti

o Rispettare lo spessore minimo degli strati ed i tempi di polimerizza-
zione dei vari componenti

o Applicare delle sfere di ritenzione

e |asciare asciugare il Sebond Smart per 1 minuto e procedere imme-
diatamente all'applicazione dell'opaco.

Inclusioni d'aria

e Erogare la pasta dalla siringa ruotando la vite e prelevare la massa
con un apposito strumento evitando di infilarlo nella punta.

e Applicare la massa in una quantita sufficiente per I'intero rivestimento
e distribuirla.

o Non miscelare le masse dialog ma stratificarle.

Discolorazioni e depositi di placca

e Controllare la potenza luminoso dell'apparecchio per fotopolimeriz-
zazione.

o Sigillare la superficie provvedendo ad una lucidatura ottimale.

e Posizionare le travate nell’apparecchio per fotopolimerizzazione
rispettando le indicazioni.

o Rispettare gli spessori ed i tempi di polimerizzazione indicati per le
masse dialog.

Garanzia

Le istruzioni per 'uso fornite verbalmente, per iscritto o tramite dimo-
strazione pratica sono frutto della nostra esperienza personale e
s'intendono pertanto solo indicative.

I nostri prodotti sono soggetti a continui miglioramenti. Ci riserviamo
di apportare modifiche.

Tempo di lavorazione delle masse
Da 1 a 3 minuti, in base alle condizioni di luce.

Profondita di polimerizzazione

La profondita di polimerizzazione & pari a 2 mm. Per garantire le
caratteristiche fisiche ottimali si raccomanda di non applicare strati con
spessore superiore a 2 mm. Usare apparecchi per la fotopolimerizza-
zione con uno spettro di emissione compreso fra 310 e 500 nm. Le
caratteristiche fisiche richieste possono essere ottenute solo con
lampade allo stato tecnico perfetto. E' necessario controllare periodi-
camente I'intensita luminosa seguendo le indicazioni del produttore.

Conservazione

Per conservare la stabilita in magazzino il materiale dovrebbe essere
immagazzinato a 10-25°C. Se dialog viene conservato in frigorifero
a temperature esterne elevate, prima della lavorazione deve essere
estratto per tempo, in modo che ripristini la sua capacita originale di
modellazione. Chiudere bene la siringa dopo I'utilizzo e proteggerla
dall'illuminazione diretta. Roteare il mandrino una volta all'indietro
per impedire una fuoriuscita indesiderata del materiale.

Scadenza
La data di scadenza del materiale & indicata sull'etichetta di ogni si-
ringa. Non usare il materiale dopo la data di scadenza.

Dialog Vario Occlusal / Masse di Veneer

La massa Dialog Vario Occlusal / Veneer & un composito fotopolimeriz-
zante per superfici di copertura, superfici palatinali, i modelli di
bozzoli e gli strati diretti.

Sono disponibili 8 masse da incisione dialog Occlusal dei colori RS
(taglio rosso TL (taglio light), Clear (CL), e Blue (BL-S57. 58, S59 e
S60.

Composizione
Matrice monomero
Diuretandimetacrilato; Bis-GMA; 1,4-Butandioldimetacrilato

Quantita totale riempitivi

riempitivi anorganico: 75 % in peso (52 % in volume)
i riempitivi vetrosi (granulometria media: 0,7 pm);
acido silicico progeno (granulometria media: 0,04 um)

Indicazioni

o Correzioni cosmetiche

e Faccette indirette

o Ricoperture vestibolari per protesi totali e parziali
o Ricoperture nei denti poteriori

e |ntarsi

® Onlays

e Ricoperture complete

Effetti collaterali

Effetti collaterali indesiderati di questo prodotto medicale sono estre-
mamente rari quando il prodotto é lavorato e utilizzato nel modo
corretto. Reazioni immunitarie (per es. allergie) o sensazioni spiacevoli
locali non possono comunque essere escluse completamente. Nel caso
Lei venga a conoscenza di effeti collaterali indesiderati La preghiamo
di informaci, anche in caso di dubbio.

Controindicazioni/ Reazioni

In caso di ipersensibilita del paziente contro uno dei componenti, il
prodotto non deve essere pill usato, o usato sotto stretto controllo del
medico/ dentista curante. Reazioni conosciute del prodotto con altri
materiali gia presenti in bocca devono essere valutate dal dentista
prima delluso.

Avvertenza

Nel caso Lei stia usando questo prodotto per una lavorazione speciale,
La preghiamo di comunicare queste informazioni al dentista curante.
Durante la lavorazione osservare quanto riportato nella esistente
scheda dei dati di sicurezza.

Interazione con altre sostanze
Sostanze al fenolo (per es. Eugenol) inibiscono la polimerizzazione.
Non usare pertanto materiali contenenti tali sostanze.



Dosaggio e modalita d'uso

Le sostanze occlusali non devono essere applicate diretta-
mente su una superficie de metallo o di opaco. In una prima fase
viene applicato sul metallo, dopo I'adesivo e I'opaco, un strato di
massa dialog Vario, secondo le specifiche istruzioni per |'uso di dialog.
Questo strato intermedio ha una funzione elastica e flessible e am-
mortizza le forze e le tensioni in azione. La stratificazione delle
masse occlusali viene eseguita usando e lo smalo del colore scelto.
La stratificazione non dovrebbe superare i 2 mm di spessore.
Prima dell'applicazione di dialog Occlusal alle masse dialog Vario
gia stratificate, & necessario fare una polimerizzazione intermedia.

Intarsio indiretto (metodo indiretto)

Costruzione dell’intarsio

Colare il modello in laboratorio con un gesso superduro. Quando il
gesso € indurito sfilare il modello dall'impronta. Bloccare i sottosquadri
e isolare usando un isolante privo di olio (per es. Futura Sep, Schiitz
Dental). Costruire I'intarsio a strati sul modello. Modellare prima le zone
prossimali e occlusali profonde. Ogni strato pud avere uno spessore
massimo di due mm. Tra la dentina e lo smalto possono essere appli-
cati i colori intensivi per caratterizzazione (per es. dialog Vario Chroma
Flow dell Schiitz Dental). La polimerizzazione intermedia viene
effettuata per ogni strato, con un comune apparecchio adatto (vedere
tabella 2) L'inlay ultimato viene sollevato dal ceppo e polimerizzato.
Rifinire la superficie occlusale con delle frese a fissura e lucidare con
il manipolo usando spazzolini di capra, pasta per lucidare e quindi
spazzolini di cotone. Una superficie rifinita e lucidata con cura é la
premessa per un risultato ottimale, impedendo cosi la formazione di
depositi (nicotina, caffeina) e evitando cambiamenti del colore della
ricostruzione.

Avvertenza: Cosi come con tutte le resine, durante la rifinitura di
dialog Occlusal si forma della polvere fina. Si consiglia di lavorare
sopra un impianto di aspirazione.

Fissazione di intarsi, onlays e facette

Togliere il provvisorio e pulire la cavita. Applicare la diga e pulire ed
asciugare la superficie limata dei denti. Provare la precisione della
ricostruzione esercitando una leggera pressione. Dopo la pulizia mor-
denzare il dente (per es. con Capo Etch della Schiitz Dental), applicare
il bonding (per es. Capo Bond della Schiitz Dental), e indurire con un
comune apparecchio polimerizzante (vedi istruzioni d'uso separate).
Un composito di fissaggio ricercato (ad es., Alphalink Cem della ditta
Schiitz Dental) viene spalmato secondo le indicazioni del produttore,
I'inlay viene posizionato nella cavita e inserito con cautela mediante
pressione.

Attenzione: Nel caso di un intarsio con uno spessore maggiore di
2 mm, si dovrebbe usare un composito a indurimento duale. Togliere
I'eccesso di composito e polimerizzare con un comune apparecchio
fotopolimerizzante, seguendo le istruzioni d'uso specifiche. Eliminare
gli eccessi con una fresa diamantata fina e striscie diamantata. Control-
lare I'occlusione e, se necessario, effettuare le necessarie correzioni.

Lucidatura

La rifinitura e la lucidatura si effettua con un set apposito. Si consiglia
I'uso della pasta per lucidare dialog Vario polish, appositamente
sviluppata per questo sistema.

Attenzione: Evitare |'inclusione di bolle daria. Lo spessore di strati non
deve superare i 2 mm. A causa dell'ossigeno dell‘aria, sulla superficie
di ogni strato rimane una sottile pellicola non polimerizzata, lo strato
di dispersione. Tale pellicola rende possibile I'adesione chimica tra le
diverse stratificazioni, pertanto non deve essere toccata o contaminata
con umidita.

Consigliamo di utilizzare il gel di copertura expers (della ditta Schiitz
Dental), prima dell'ultimo indurimento. Il prodotto impedisce al mate-
riale di reagire con dell'ossigeno (impedimento dello strato di inibizione
e permette cosi un indurimento completo della superficie. A dipendenza
dell'illuminazione, la durata della lavorazione sotto la lampada chirur-
gica é di circa 3 minuti. In caso di modellamento lungo e complicato
& consigliabile lavorare con un'‘illuminazione ridotta o coprire il mate-
riale con una pellicola permeabile.

Indurimento
Il tempo di esposizione per le polimerizzazioni intermedie & di 60 -
90 secondi con un comune apparecchio fotopolimerizzante, per tutti i
colori e per ogni strato. Lindurimento ed il colore definitivo é ottenuto
dopo la polimerizzazione finale (vedi tabella 1) effettuata dopo I'ultima
stratificazione.

Informazioni sulla polimerizzazione

Per la polimerizzazione deve essere usato un apparecchio con uno
spettro di emissione tra i 310-500 nm. Le proprieta fisiche volute si
ottengono solo con lampade in perfetto stato. E pertanto necessario
un controllo periodico dell'intensita luminosa, secondo le istruzioni del
costruttore dell'apparecchio.

Informazioni sulluso e sulla conservazione

Non conservare sopra | 25°C. Non utilizzare il prodotto scaduto. La
data di scadenza & indicata su ogni siringa. Prima di essere utilizzato
il materiale deve essere a temperatura ambiente. Il prodotto deve
essere utilizzato solo per uso odontoiatrico. Dopo il prelievo del
materiale girare il pistone della siringa leggermente indietro per evitare
un intasamento del foro di uscita. Dopo il prelievo richiudere imme-
diatamente la siringa e mantenerla sempre chiusa. Il materiale non
completamento indurito puo cambiare colore, le sue proprieta
meccaniche peggiorano, e non puo essere esclusa una irritazione
della polpa. Questo prodotto é stato sviluppato esclusivamente per
gli scopi dichiarati e deve essere utilizzato secondo le informazioni
contenute nelle istruzioni per I'uso. Il produttore declina ogni respo-
sabilita per danni derivati da un uso o lavorazione impropria.
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Tabella 4 - dialog Vario/ dialog Vario Flow / Occlusal

Spessore massimo dello strato 2 mm

Osservare i tempi di polimerizzazione controllare la lampadina/ev. sostituire la lampadina

empi di polimerizzazione /

applicare solo per lucidare risp.a strati molto sottl

controllare la lampadina/ev. sostituire la lampadina

Immagazzinare il materiale a temperatura ambiente oppure prima della

lavorazione portarlo per tempo a temperatura ambiente

Osservare i tempi di polimerizzazione esaminare 'apparecchiatura/ sottoporla regolarmente a manutenzione

Osservare la tabella dei colori troppo/ troppo poco tagliente utilizzato

Osservare i tempi di polimerizzazione controllare la lampadina/ ev.sostituire la lampadina

Pulita in modo insufficiente utilizzare un lucido adatto

Osservare i tempi di polimerizzazione controllare la lampadina/ev. sostituire la lampadina

Osservare la tabella dei colori
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cciones de uso

Ins

dialog Vario es una resina fotopolimerizable para revestir coronas y
puentes.

Indicaciones

Protesis dental fija

o Coronas, puentes, puentes adhesivos

e Inlays, onlays, supraestructuras implantosoportadas, facetas,
restauraciones provisionales para uso prolongado.

Prétesis dental removible

e Coronas telescdpicas y coronas conicas

o Partes exteriores de ataches

o Individualizacion de dientes acrilicos prefabricados

Composicion dialog Vario
Material de relleno, inorganico (74 % peso, 66 % de volumen)

Material de relleno vitreo (tamafio de grano medio: 0,7 pm)
Acido silicico pirégeno (tamafio de grano medio: 0,04 pm)
Mondmeros (25 % peso)

Dimetacrilato de uretano

1,4-Metacrilato de butanodiol

Bis GMA

Aditivos (1 % peso)

Iniciadores, estabilizadores, pigmentos.

Composicidn dialog Vario Flow

Material de relleno, inorganico (57 % in peso, 51 % volumen)
Material de relleno vitreo (tamafio de grano medio: 0,7 pm)

Acido silicico pirégeno (tamafio de grano medio: 0,04 ym)
Mondmeros (43 % peso)

Dimetacrilato de uretano

1,4-Metacrilato de butanodiol

Aditivos (1 % peso)

Iniciadores, estabilizadores, pigmentos.

Modo de empleo
Las estructuras de las coronas y puentes se modelan del modo

habitual y se dotan de retenciones.

Sebond Smart

Utilizacion
Sebond smart sirve como agente de union entre resinas/ composites
y metales de todo tipo.

Después del trabajado se tratara la superficie a revestir con 6xido de
aluminio (50-110 pm, 2 bar). La superficie asi activada se soplara con
aire a presion libre de aceite. Sebond Smart se aplicard a saturacion con



un pincel y se dejara airear durante aprox. 1 min. Si fuera necesario, podra
aplicarse una segunda capa. jNo usar aire comprimido en Sebond Smart!

Almacenamiento
El material deberd almacenarse a 10 - 25 °C. Cerrar bien el frasco inme-
diatamente después de su uso y preservarlo de la accion directa de la luz.

Caducidad

La fecha limite de caducidad esta impresa sobre la etiqueta de cada
frasco. No utilizar después de la fecha de caducidad.

Contenido del frasco: 5 ml

Opacificador en pasta dialog Vario

El opacador en pasta se aplicara con un pincel de pelo corto firme, en
principio en forma de lavado. Con el fin de obtener un cubrimiento
completo, aplicar el opacador en tres capas finas. Polimerizar cada capa
por separado. Una capa de opacador no cubritiva perjudica el efecto del
color. La fluidez del opacador puede optimizarse mediante agitacion
sobre un bloque de mezclado. En el ambito de las retenciones debera
prestarse especial atencion a una aplicacion delgada.

Tiempos de polimerizacion, véase tabla 2.

Origen de errores/como evitar errores

Las superficies de las estructuras deberan quedar exentas de capas de
grasa y restos del pulido. Los opacificadores Unicamente deberan
aplicarse en capas muy delgadas.

Las capas de opacador aplicadas en forma demasiado gruesa impiden
una polimerizacién 6ptima y debilitan por lo tanto la unién. Un tiempo
de polimerizacién mas largo no provoca una mayor profundidad de
endurecimiento.

Manipulacion del material
SegUn las condiciones de luz: 1-3 min.

Almacenamiento
El material debera almacenarse a 10 - 25 °C. Cerrar bien la jeringa inme-
diatamente después de su uso y preservarla de la accion directa de la luz.

Caducidad

La fecha limite de caducidad esta impresa sobre la etiqueta de cada
jeringa. No utilizar después de la fecha de caducidad.

Contenido de una jeringa: 3 g

dialog Vario y dialog Vario Flow

Pasta dentina

Sacar la masa de dentina de la jeringuilla y aplicar sobre toda la super-
ficie a revestir, extendiendo finamente en direccion a la zona incisal.
SegUn el color se realizara un ndcleo de dentina con mas o menos
cuerpo usando la espatula.

Sequird una polimerizacion intermedia, véase tabla 2

Ayuda para modelado

Con el fin de tornar la masa atin mas flexible y evitar la adherencia a
la espatula de modelado, es posible colocar una gota de Ayuda para
modelado sobre el composite y mezclarla con ella.

Masa incisal / Masa incisal oclusal

Coger de la jeringa la cantidad de masa incisal deseada y aplicarla
sobre la capa de dentina en la mitad superior del revestimiento. Con
la masa incisal se le da la forma definitiva al revestimiento. Cuando el
revestimiento tenga la forma deseada, se polimeriza.

Tiempos de polimerizacion, véase tabla 2.

Antes de la polimerizacion final puede recubrirse toda la superficie a
revestir con gel expers. Esto evita la formacién de una nueva capa de
dispersion y facilita el desbastado.

Tratamiento final de la superficie

Después de la fotopolimerizacion descrita, la faceta de revestimiento
presenta un ,valor de amarillo” incrementado que tiene su origen en
el catalizador. Para obtener el color definitivo y fijarlo, es necesario un
tratamiento final.

Repasado del revestimiento

Para repasar pueden utilizarse pulidores de silicona (rueda, lenteja,
cilindro) asi como fresas de carburo de tungsteno o abrasivos dia-
mantados.

Pulido

El revestimiento dialog se pule con cepillos de pelo de cabra, pasta para
pulir (p. ¢j. dialog Vario polish), asi como discos de lana montados en
la pieza de mano. Un cuidadoso alisado y pulido es condicion ineludible
para obtener un resultado optimo y evita en gran medida la formacion
de depositos (nicotina, cafeina, etc.) asi como las alteraciones de color
provocadas por estos factores.

Observacion: Como ocurre con todas las resinas, al repasar dialog
se genera un polvo fino! Se recomienda trabajar sobre un dispositivo
de aspiracion y llevar gafas de proteccion.

Correcciones y reparaciones

El revestimiento se asperiza extendiéndose 2 mm por encima del limite
del area de correccion o reparacion, se aplica Bonding-Fluid y se poli-
meriza en el aparato fotopolimerizador para crear una nueva capa de
dispersion.

Para los tiempos véase tabla 2 , Polimerizacion intermedia”.

Si la capa de liquido adhesivo en polimerizacién adquiere un color
blanco en la superficie, significa que esta se ha aplicado demasiado
gruesa o se ha polimerizado en exceso y, por lo tanto, debe ser retirada.
Repetir el paso anterior con una capa y tiempo de polimerizacion mas
reducidos. A continuacion, se estratificara la correspondiente masa
dialog y se polimerizara.



Astillamiento de los revestimientos

e as estructuras deberan modelarse con la forma optima, de modo
que las pastas dialog dispongan de un apoyo segn las condiciones
oclusales (proteccion funcional de los cantos incisales).

e Deberan evitarse los contactos prematuros.

o £ necesario observar los espesores de capa y los tiempos de
polimerizacion de los diferentes componentes.

o Fijar perlas de retencion sobre la estructura.

o Tras dejar secar el Sebond Smart durante 1 min., apliquese el
opacificador sin mas dilacion.

Inclusiones de aire

o Extruir y dispensar la pasta de la jeringa con el émbolo giratorio, no
extraerla de la jeringa con un instrumento.

o Aplicar y distribuir suficiente pasta para un revestimiento.

o No mezclar las pastas dialog entre ellas, sino estratificarlas una
encima de otra.

Decoloraciones y acumulacion de placa

o Verificar la potencia luminica de los aparatos polimerizadores.

o Sellar bien la superficie mediante un correcto pulido.

e Tener en cuenta el posicionamiento correcto de los objetos en los
aparatos polimerizadores.

e Observar los espesores de capa y los tiempos de polimerizacién de
las pastas dialog.

Garantia

Las recomendaciones técnicas para el uso, independientemente de su
transmision oral, escrita o de su difusion en el marco de una instruccion
préctica, se basan en nuestras propias experiencias y por este motivo
Unicamente pueden considerarse valores orientativos.

Nuestros productos estan sometidos a un continuo perfeccionamiento.
Por esta razon nos reservamos el derecho a realizar modificaciones.

Tiempo de trabajo de las pastas
Segun las condiciones de luz: 1-3 min.

Profundidad de polimerizacion

La profundidad de polimerizacion es de 2 mm. Para obtener unas pro-
piedades fisicas optimas no deberan aplicarse capas superiores a 2 mm.
Es necesario utilizar un aparato fotopolimerizador con un espectro de
emision que esté comprendido entre 310 y 500 nm. Las propiedades
fisicas exigidas s6lo se obtienen con lamparas que se encuentren en
perfecto estado. Por este motivo es necesario un control periodico de
la intensidad luminica siguiendo las instrucciones del fabricante.

Almacenamiento

Para conservar la estabilidad de almacenamiento, el material debera
almacenarse de 10°C a 25°C. Cuando las altas temperaturas exteriores
hacen preciso conservar dialog en el frigorifico, debera sacarse de éste
antes de elaborarlo para restituir su plasticidad original. La jeringa
deberd cerrarse bien inmediatamente después de su uso y preservarse
de la accion directa de la luz. Retroceder una vuelta la rosca para evitar
una salida involuntaria del material.

Caducidad
El plazo de caducidad méaximo esta impreso sobre la etiqueta de cada
jeringa. No utilizar después de la fecha de caducidad.

Masas Dialog Vario Occlusal / Veneer

Las masas Dialog Vario Occlusal / Veneer son un composite foto-
polimerizable para revestimientos oclusales, superficies palatinas,
reconstruccion de cUspides y revestimientos completos.

Hay disponibles 8 masas incisales dialog Occlusal en los colores SR
(incisal rojo), SL (incisal claro), Clear (CL) y Blue (BL), S57, S58, S59y S60.

Composicion
Matriz de mondmero
Dimetacrilato de diuretano; Bis-GMA; 1,4-dimetacrilato de butanodiol

Contenido total en materiales de relleno

Material de relleno inorganico: 75 % de peso (52 % de volumen);
Material de relleno vitreo (tamafio de grano medio: 0,7 pm),
acido silicico pirégeno (tamafo de grano medio 0,04 pm)

Indicaciones

e Correciones cosméticas

o Carillas de revestimiento estético

e Revestimientos vestibulares sobre prétesis completas y parciales
provisionales

 Revestimiento en el sector posterior

e Inlays

* Onlays

e Revestimientos completos

Efectos secundarios

Manipulando y utilizando este producto médico correctamente, los
efectos secundarios no deseados son extremadamente raros. no
obstante, no pueden descartarse de modo general y absoluto las
reacciones inmunoldgicas (p.e]. alergias) o las alteraciones sensoriales
locales. Si registrara Ud. efectos secundarios no deseados, rogamos
nos lo haga saber — también en casos de duda.

Contraindicaciones / Interacciones

En caso de hipersensibilidad del paciente contra uno de los compo-
nentes, deberd interrumpirse el uso de este producto o bien utilizarse
(nicamente bajo un estricto control del facultativo/odontélogo. A la
hora de utilizar el producto, el odontélogo debera tener en cuenta las
reacciones cruzadas o las interacciones conocidas del producto médico
con otros materiales ya presentes en boca.

Observacion

Cuando utilice este producto médico para un encargo especial, facilite
por favor toda la informacion indicada arriba al odontélogo responsable
del caso. Para elaborar el producto observe las hojas especificas con
los datos de seguridad.



Interacciones con otros productos

Las sustancias fendlicas (como p. ej. Eugenol) inhiben la polimerizacion.
Por este motivo no deberén utilizars materiales que contengan sus-
tancias de este tipo.

Dosificacion y tipo de utilizacion

Las pastas Occlusal no deberan aplicarse directamente sobre
una superficie metalica o recubierta de opacificador. Por esta razon
se aplica en un paso una capa delgada de pasta dialog Vario
(siguiendo las instrucciones de empleo dialog) sobre la estructura
metalica una vez se ha recubierto ésta con el agente de union y el
opacificador. Esta capa sirve de estrato intermedio elastico o flexible,
que amortigua las fuerzas y tensiones actuantes. La estratificacion
de las pastas Occlusal se realiza entonces después de la correspon-
diente seleccion del color con pastas incisales. No deberan aplicarse
capas con un espesor superior a 2 mm. Antes de aplicar dialog
Occlusal sobre el material dialog Vario previamente estratificado,
Uinicamente es necesario realizar una polimerizacion intermedia.

Inlay indirecto (método indirecto)

Elaboracion de un inlay

Vaciar la impresion en el laboratorio con una escayola superdura. Una
vez fraguado el modelo, separar la impresion del modelo. Las zonas
retentivas se paralelizan y el modelo se aisla con un separador exento
de aceite (p. ). Futura Sep, Schiitz Dental). Conformar el inlay por capas
sobre el modelo. Modelar primero las porciones proximales y oclusales
profundas. Cada capa debera tener como méaximo 2 mm de espesor.
Entre las pastas dentina e incisal pueden intercalarse colorantes inten-
sivos para la caracterizacion (p. ej. dialog Vario Chroma Flow de la
Firma Schiitz Dental). La polimerizacion intermedia de cada capa
se realize con un aparato polimerizador corriente (véase tabla 2).
La incrustacion terminada se levanta del mufién y se polimerizar. La
superficie oclusal se repasa con fresas de fisuras. La incrustacion se
pule con la pieza de mano utilizando cepillos de pelo de cabra, pasta
para pulir, asi como discos de lana blandos. Un repasado y pulido
superficial cuidadoso constituye la condicion indispensable para
obtener un resultado dptimo y evitar en gran medida la formacién de
depositios (nicotina, cafeina, etc.) asi como las decoloraciones asociadas.

Observacion: Como ocurre con todas las resinas, al repasar dialog
Occlusal se genera un polvo fino. Se recomienda trabajar con un
dispositivo de aspiracion.

Cementado de inlays, onlays, carillas

Retirar la restauracion provisional y limpiar la cavidad. Colocar un dique
de goma, limpiar y secar la superficie dental preparada. Comprobar el
ajuste del inlay/onlay y la carilla presionando ligeramente. El diente se
graba después de limpiarlo (p. ej. Capo Etch de la firma Schiitz Dental),
se aplica el agente de unién (p. ¢j. Capo Bond de la Firma Schiitz Dental)
y se polimeriza con un aparato polimerizador corriente (ver instrucciones
de empleo especificas). Se aplica un composite de cementado segtn
las instrucciones del fabricante, se coloca el inlay en la cavidad y se in-
troduce presionando cuidadosamente.

Atencion: Cuando el inlay presente en espesor superior a 2 mm, deberd uti-
lizarse un composite de curado dual. El composite excedente se eliminay,
seguidamente, se polimeriza con un aparato fotopolimerizador corriente
observando las instrucciones de empleo de cada producto. Los excesos
de material se eliminan con diamantes de grano fino y tiras de acabado
diamantadas. Controlar la oclusion y corregirla en caso necesario.

Pulido a alto brillo

El pulido y repasado se realizan con un juego de instrumentos de aca-
bado y pulido. Recomendamos utilizar nuestra pasta para pulir dialog
Vario polish, especialmente formulada para el sistema.

Atencion: Por norma general deberd evitarse la inclusion de burbujas
de aire. El espesor de capa no debera ser superior a 2 mm. Debido a la
accion del oxigeno del aire queda sobre la superficie de cada capa una
pelicula delgada, no polimerizada, la denominada capa de dispersion.
Esta establece la union quimica entre las capas y no deberd tocarse o
contaminarse con humedad.

Recomendamos utilizar el gel de recubrimiento expers (Schiitz Dental)
antes de proceder a la Ultima polimerizacion. El producto evita que el
material reaccione con el oxigeno, permitiendo asi la polimerizacion
completa de la superficie. El tiempo de trabajo bajo la lampara quirtr-
gica es de unos tres minutos, segun las condiciones de luz. En casos
de modelados prolongados es aconsejable trabajar con iluminacion
reducida o bien recubrir el material con una ldmina opaca.

Polimerizacion

El tiempo de polimerizacion para la polimerizacion intermedia con un
aparato polimerizador corriente es de unos 60 - 90 seg. por capa para
todos los colores. El color y las caracteristicas definitivas no se alcan-
zaran hasta haber realizado la polimerizacion final después de la ulti-
ma capa (véase tabla 1).

Informaciones referentes a la polimerizacion

Para la polimerizacion debera emplearse un aparato fotopolimerizador
con un espectro do emision en la zona de 310- 500 nm. Las propiedades
fisicas exigadas sdlo se obtienen con ldmparas en perfecto estado de
functionamiento. Por este motivo es necesario comprobar periddica-
mente la intensidad observando las instrucciones del fabricante.

Observaciones para el uso y el almacenamiento

Almacenar de 10°Ca 25 °C. No utilizar después de la fecha de caducidad
(ver etiqueta sobre cada jeringa). El material debera haber alcanzado
temperatura ambiente antes de utilizarlo. Sélo para uso odontolgico.
Después de su uso debera retrocederse un poco el émbolo de la jeringa
para evitar una obstruccion del orificio de salida. Volver a cerrar las
jeringas inmediatamente después de su uso y conservarlas siempre
cerradas. El material que no haya sido polimerizado completamente
puede decolorarse, las propiedades mecanicas se deterioran y no puede
descartarse una irritacion pulpar. Este producto ha sido desarrollado
especialmente para las indicaciones mencionadas. Debe elaborarse tal
y como se indica en las instrucciones de uso. El fabricante no se hara
responsable de dafios derivados de una manipluacion o elaboracién
incorrectas.
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Tabla 4 - dialog Vario / dialog Vario Flow/Occlusal

Solucion

méximo espesor de la capa 2 mm

respetar los tiempos de polimerizacion comprobar la lampara/ sustituir la lampara si es necesario

almacenar el material a temperatura ambiente o, antes de utilizarlo, llevar a tiempo a

temperatura ambiente

respetar los tiempos de polimerizacion comprobar aparato/ realizar mantenimientos periodicos

respetar la tabla de colores se ha utilizado demasiado / demasiado poco incisal

respetar los tiempos de polimerizacion comprobar la lampara/cambiar la lémpara si es necesario

pulido insuficiente utilizar pasta de pulir adecuada

respetar los tiempos de polimerizacion comprobar la lampara / cambiar la lémpara si es necesario

respetar la tabla de colores

el opaquer no ha polimeriza do correc- | aplicar solo en forma de wash o en capas muy finas comprobar si los tiempos de

tamente/la capa es demasiado gruesa | polimerizacion son erréneos/la lampara/sustituir la lampara si es necesario
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PykoBOACTBO NO NpMMEHEHUI0

dialog Vario — 310 CBETOOTBEPXAAEMbIA KOMMO3MUT 151 TEXHONOTWM
KOPOHOK M MOCTOB

Moka3zanue

HecbeMHblii 3y6HOIA NpoTe3

© KOPOHKM, MOCTbI, afir€31BHbIE MOCTOBIAHbIE NPOTESbI

o Bknagku, Haknagku, CynpakoHCTPYKLMM Ha MMMaHTaTax, BUHUPSI,
BPEMEHHbIE KOHCTPYKLMM ANMTENBHOTO MCMOb30BaHNS.

CbeMmHblit 3y6Hol npoTe3

 KOHYCHbIE 11 TENECKONM4YECKIE KOPOHKYA

© BHeLUHMe YacTin aTTayMeHTOB

o lHOyBYayanu3auus rotoBbix 3y60B 13 MNacTMacChl

Cocrtag dialog Vario

Hanonnutenb Heoprannyeckwuii (74 mac.% unm 66 06.%)
CTEKNSHHbINA HAMONMHNTEND (CPELHsS BennymnHa 3epHa: 0,7 MkM)
NMPOreHHast KPEMHIEBAR KCNIOTa (CPeLHss BenuumHa 3epHa: 0,04 Mkm)
MoHomep (25 mac.%)

YpetaH aumeTakpunat

1,4-ByTaHanon-guvetakpunar

BucheHon-rnuumanveTakpunar

Ho6aeku (1 mac.%)

MHuumatopbl, CTabunuaatopsl, NUrMeHTbI

Cocras dialog Vario Flow

HanonHutenb Heoprannyeckwuii (57 mac.% unm 51 06.%)
CTEKNSHHbINA HAanoNHNUTENb (CPesHas BennunHa 3epHa: 0,7 Mkm)
NWPOreHHast KDEMHUEBAS KUCOTa (CPeaHsa BennynHa 3epHa: 0,04 Mkv)
MoHomep (43 mac.%)

YpeTaH anmetakpunat

1,4-6yTaHanon-aumeTakpunat

Do6asku (1 mac.%)

WHuumatopbl, CTabunuaatopsl, MUrMEHTI

Pa6o4asa MHCTpyKuMs
Kapkacbl KOPOHOK 1 MOCTOB MOAEANPYIOTCS 00bIHBIM 06pa3OM 1
CHabXaI0TCS PETEHLMOHHbIMM MYHKTaMMU.

Sebond Smart

Mpumenenne
Sebond Smart cnyxuT B KayecTse yCUAUTENS CLEMAEHNS Mexay
nnacT-Maccoi / KOMMO3nuTamu 1 MeTanamn BCeX BIALOB.



Mocne 06paboTky 06ANLLOBaHHBIE MNOCKOCTY NOABEPraloTCs CTPYIHON
06paboTke okcumom aniomutms (50-110 mkm, 2 6ap). AkTBUpYemast
TakM 06pa3oM NOBEPXHOCTb 06yBAETCS 0BE3XMPEHHBIM CXaTbIM
BO3ZlyxoM. Sebond Smart rycTo HaHOCST KUCTBIO W AOT BbIAEPXKKY
Ha BO3flyxe OKOMO 1 MUHYTI. Mpy HEOGXOAMMOCTI MOXHO HaHeCcTy
BTOPOI1 cnoit. He 06pygaiite Sebond Smart cxatbiv Bo3zyxom!

XpaHeHue

Matepuan nonxeH xpanutscs npu Temnepatype 10-25°C. Cpasy
nocAne MCMo/b30BaHWs WNPWL, CRIeAYET NOTHO 3aKPbiTh U 3aLUTUTL
OT NMONaAaHNS MPAMbIX COMHEYHBIX Ny4eit.

Cpok rogHoCcTH

MakCcumansHbIA CPOK FOAHOCTM YKa3aH Ha STUKETKE Kaaoro dhnakoHa.
He 1cnonb30Bath nocne 1CTe4eHns Cpoka rofHOCTY.
BmectumocTb dnakoHa: 5 mn

Macra onak dialog Vario

MacTta onak HaHOCUTCS XECTKOI KUCTBIO C KOPOTKONA LLETVUHOM BHaYane
OYNLLAIOLWMMI [BVXEHNAMN. [Ins LOCTUKEHWNS MONHOTO NOKPLITUS
HaHecuTe onak B ABATPW TOHKMX CNOsi. Kaxaplii o noamMepuan-
poBaTtb OTAENbHO. ECnm nokpbiBatOWMiA CNOA HeLOCTaTO4EH, 3TO
0Ka3blBAET HeraTMBHOE BAMSHUE Ha LIBET. TeKyyecTb onaka MOXHO
YNYHLWKTL MOCPEACTBOM MOMELIMBAHMS Ha 610Ke AN CMeLIMBaHMS.
B 30He peTeHLn HyXHO cobtofaTh 0C060 TOHKNI CNOI HAHECEHNS.

Bpewmsi nonumepuaaum cm. Tabauly 2.

WcTouHnKM owmboK / npepynpexaeHue owm6ok

TMOBEPXHOCTM Kapkaca [L0/KHb! ObiTb TLLATENBHO O4MLLEHBI OT XMPOBOI
MNEHKM 1 0CTATKOB MOAMPOBKIA. Orak CneayeT HaHOCHTb TOMbKO 04eHb
TOHKMM CTIOEM.

CAMILLIKOM rYCTO HAHECEHHBIE CTION OMaka NPEnaTCTBYIOT ONTAMANLHOM
NoMMMEPU3ALIMIA 1 YXYALIAIOT aareauio. YBenuieHne BpemMeHi noM-
epn3aLnm He 0Ka3blBaeT BMSHIA Ha YBENMYEHME TyO1HbI 0TBEPX-
neHns.

Pabota ¢ Maccamm
B 3aBMCMMOCTM OT YCNOBWI OCBELLEHNS 1-3 MUHYTHI.

XpaHeHue

Martepuan fonxeH xpaHutbes npu Temneparype 10-25°C. Cpasy
nocne 1Cnonb30BaHus GaKoH CneayeT NAOTHO 3aKPbiTb 1 CIPSTaTh
OT NONafiaHns NPSMbIX CONHEYHbIX Ny4eil.

Cpok rogHoCTH

MakcymanbHbIi CPOK FOAHOCTY yKadaH Ha 3TUKETKE KaXaoro Wwnpuua.
He ncnonb30BaTh Nocne UCTEYEHNs CPOKa roOAHOCTY.
BmectumocTb wnpuua: 3

dialog Vario u dialog Vario Flow

[eHTnHoBas macca

B3aTb W3 WNpuLia AEHTUHOBYIO MACcCy M HaHECTU Ha BCIO NOBEpX-
HOCTb 06/MLIOBKM, UCTOHYas K Kpaio pesLoB. B 3aBucumocTvt ot
LiBETa C MOMOLLBIO LWnatens GopMUpyIT HONee 1N MeHee pesibe-
bHbI [EHTU-HHBIA OCTOB.

BbinonHaeTcs npoMexyTouHas nonvuMepuaaLis, M. Tabnuy 2.

®opmbl Ang MoaenupoBaHus

Y1066l cienaTh Maccy Gonee anacTU4HOI 11 NPeaoTBPATUTb NPUK-
naHve K MOAENbHOMY LUNaTento, B KOMMO3UT MOXHO [06aBUTb Kanio
XWAKOCTY BCTIOMOraTe/IbHOr0 CPeACTBa s MOAENMPOBAHHS 1
nepemeLuars.

Macca wHaiife / okkno3anbHas macca LHaiae

B3aTb HE0OXOAMMOE KONMYECTBO LWHAMAE-MacChl U3 Wnpuua 1
HaHeCTV Ha IEHTUHOBbIN COV HA BEPXHelt MONMOBIUHE 0BANLIOBKMA.
C noMOLLbIO LUHale-MacChl 0BNNLIOBKE NPUAAIOT OKOHYATENbHYIO
dopmy. Korza 06amuoBka nprobpeTeT HyxHYlo Gopmy, ee nonu-
MEpU3YIOT.

Bpewms nonumepuaaumu cm. Tabauuy 2.

Mepes OKOHYaTeNbHOI NonMMepu3aLMeit BCio NOBEPXHOCTb 06/ML-
0BKY MOXHO NOKPbITb refiem expers. 1o npeaynpeaut oGpasosatxie
ANCIEP-CMOHHOTO CNosi M YNPOCTUT 06paboTKy.

MpocBeTneHne NoBepXHOCTH
Mocne onMcaHHoro NpoLecca 06y4eHis rpaHb 0BMLIOBKI MPOSIBASET
00YCNOBAIEHHYIO KATAN3ATOPOM MOBLILIEHHYIO <BEANNIHY XENTU3HbI»,
[Lnst BOCTIKEHIS 1 DUKCALLAM OKOHYATENBHOTO OTTEHKA HEOBXOAMMO
3aBepLUaloLLee NPOCBETIEHNE.

06paboTka 061MLIOBKN

[ing 06paboTkm 06AMLIOBKM NOAXOAST CUIMKOHOBBIE MONMPOBOYHbIE
VHCTPYMEHTHI (KPYr, NNMH3a, BannK) a Takxe TBEPAOCNaBHbIE GPesbl
UV anmasHble WandoBanbHble rooBKy.

Monupoeka

O6nuuoBka dialog nonMpyeTcs LeTKamin U3 KO3bei LIePCTI, Moanpo-
BOYHOI1 nacToii (Hanp., dialog Vario polish), a Takxe msrkumm BoIin0Y-
HbIM KpYramy C NOMOLLIBIO HAKOHeuHIKa st GopmalLmHbl. TiuaTensHas
06paboTka MOBEPXHOCTM 1 MOMMPOBKA SBASIOTCH HEMPEMEHHbIM
YCI0-BYEM ANS ONTUMANLHOr0 pesynbTara 1 J/1s NOHOro NpesoTs-
palLieHns 06pa3oBanms Haneta (HUKOTWH, KODEH U T.4.) U CBS3aH-
HOrO C 3TVM M3MEHEHNs LiBeTa.

Mpumeyanue: Kak 1 B cnyyae co BCcemn nnactmaccamu, npu Wim-
doske dialog 06pasyeTcs Menkas nbinb. PekoMeHayeTcs BbINONHSATh



paboThi Hafl BLITSXHON BEHTUNSLIMOHHOI YCTAHOBKOM UM B 3aLLNTHBIX
0YKax.

Koppekuus u peMoHT

0611L0BKa 3arpybnsaeTcs Ha 2 MM Bbille Npefena KoppekLm uim
PEMOHTa, CMa3blBAETCst GOHAMHIOM 1 NOAMMEPU3NPYKTCS B Npnbope
CBETOBOW NOAMMEPN3aLIK, YTOBbI CO3aTb HOBbIM AMCMEPCUOHHBIN
CnoiA.

Bpemsi cm. TabnuLly 2 «[TpoMexyTo4Hasi NonMMepuaaLmns.

Ecnu nonnmepuaoBaHHbIid CNOI XMAKOCTM GOHANHTA HA MOBEPX-
HOCTY CTaHeT BenbiM, 3TO CBUAETENBCTBYET O HAHECEHNN CNLLKOM
TONCTOrO CNOS MM YPE3MEPHOI MOMMMEPU3ALIN, U ero CnenyeT
yaanuTh. ToBTOpUTE NPEALIeCTBYIOWMA paboumii 3Tan, yMeHbLUNB
CNo 1 COKPaTVB BpeMs nonnMepuaaLui. 3atem HaHoCUTCS Cnoi
cootsetcTayloLLel C&B Composite-macchl 1 nonnmMepn3yeTcs.

OtcnavBatue 06MULIOBKM

o OnTuMarnsHoe MOZENMPOBaHKE kapkaca, Tak uTo6bl C&B Composite-
MacCbl IMeN 0nopy B COOTBETCTBIN C MPUKYCOM (3aLL1Ta OKKI0-
3MOHHO NMOBEPXHOCTH).

o MpenynpexzaeHne NpexneBpeMeHHor0 KOHTaKTa.

o CobntofeHe TOLMHBI CNIOEB W BPEMEHI NOAMMepU3aLmmn
OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB.

© HaHeceHue PETEHLMOHHBIX MYHKTOB.

o [ocne 1 MUHyTHI BO3AYLLHON Bbinepxkn Metal Bonder, 6e3 aanbHe
JLLEero OXMLaHNs HaHeCTW onaxk.

BknioyeHus so3pyxa

 BbiAaBuTh NacTy BPALLAIOLLMMCS MOPLIHEM U3 LWNPULA U B3SITb, HE
BbITACKMBAs MHCTPYMEHTOM U3 LNpuLa.

o HaHecTy 10CTaTo4HOe KONMYECTBO Macehl s 06AMLOBKM 1
pacnpenenuh.

o He cmelumsath Mexay coboit C&B Composite-macchl, a Hacnaneatb
Apyr Ha apyra.

M3meHeHue LBeTa 1 0TI0XEHUe Bnsiek
* [poBEpUTL CBETOBYIO MOLLHOCTL NPMBOPa CBETOBO NOAVMEPU3aLMM.
o 3aneyatbiBaH1e NMOBEPXHOCTW XOPOLLEN MOAMPOBKON.
o CreauTb 3a NPaBWIIbHBIM pasMelLieHeM 06bekTa B npubope
CBETOBO MOAMMEPU3ALUN.
e Cobnofath TONLLMHY CNOS M BPEMst NONNMEPU3aLUM
C&B Composite-macc.

[apaHTns

Halum TexHnyeckme MHCTPYKLMN N0 MPUMEHEHMIO — B YCTHON, MNACh-
MEHHON GOpMe UK B BUAE NPAKTUYECKON MHCTPYKLIN — OCHOBAHBI
Ha Halem COBCTBEHHOM OMbITe, MO3TOMY WX CNedyeT paccMmaTpu-
BaTb /UL KaK OPUEHTUPOBOYHbIE AAHHBIE.

Mbl NOCTOSIHHO pa60TaeM Hafl JanbHEeLLM COBEPLLEHCTBOBAHNEM
Halwmx u3aenni. MoaTomy Msl OCTaBNSEM 3a coboit npaeo BHOCUTb
N3MEHeHNs.

Bpems ncnonb30BaHMs Macchl
B 3aBMCMMOCTM OT YCNOBWI OCBELLEHNS 1-3 MUHYTHI.

[ny6uHa nonumepusauuu

ny6uHa nonmmepnsaumn coctasnset 2 Mv. CreaosaTenbHo, Ans
1oAyYeHNs ONTUMAbHbIX GU3NYECKIX CBOICTB HE LLOMIXHA NPEBLILLATH
TONLWMHY €nost 2 MM. Heo6xommo ncnonb3osats Npubop CBETOBOIA
NoAMMepU3aLmM Co CNeKTPOM 13nyyeHns B avanasoHe 310 - 500 Hu.
Heobxomnmble duanyeckne CBOICTBA MOMYT LOCTUrATLCS TONBKO
NPy 1CMONb30BAHWM NaMn B Hafexallem cocTosHuu. Moatomy
TpebyeTcs perynsapHas npoBepka MHTEHCUBHOCTW CBETA B COOTBE-
TCTBWM C YKa3aHWMW NPOU3BOANTENS.

Xpauehue

[ins Toro 406k COBAIOAANNCH YCIIOBUS XPaHEHHS, MaTepuan clesyet
XpaHuTb npu Temnepatype 10-25°C. Ecnn npu BLICOKOW Temnep-
atype okpyxatoueit cpeasl C&B Composite xpaHuTcs B xonoam-
NbHIKE, NepeL, MCMOb30BaHNEM ero He0BX0ANMO 3a61ar0BPEMEHHO
BbIHYTb, YTOObI BOCCTAHOBUMCH MEPBOHAYAbHBIE MOAENMPYIOLLME
cBoiicTea. Cpasy nocre WUCMoNb30BaHWS LML, CNELYET MIOTHO
3aKpbITh 11 3aLWNTUTL OT MOMALAHNS MPSAMbIX COMHEYHbIX Jy4ei.
OTBEPHYTb BWHT 06paTHO Ha OAMH 060pPOT, 4TOOLI M36exaTb
HeXenaTesbHON yTeukn Matepuana.

Cpok rogHocTH
MakcumManbHbli CPOK FOAHOCTI YKa3aH Ha 3TUKETKE KaXaoro LWNpuLa.
He 1cnons30BaTh nocne UCTeYeHns cpoka rofHoCTH.

Maccbl C&B Composite Occlusal / Veneer

Macca C&B Composite Occlusal / Veneer - 310 CBETOOTBEPXAEMBII
KOMMO3NT 119 0BNNLIOBKM OKKMIO3abHO CTOPOHBI, NanaTuHanbHbIX
MOBEPXHOCTEA, BOCCTAHOBNEHHbIX OYrpoB 3y6a 1 NONHOM 0GAMLIOBK.

Nmeetcs B pacnopskeHnn 8 WwHaiine-macc C&B Composite Occlusal
c usetamn SR (wHaipe kpacHas), SL (wHaiime csetnas),
npospayHas (CL) n cuHss (BL) S57, $58, S59 n S60.

Cocras

Matpuia MoHoMepa

[lnypeTaHamnmeTakpunart, bucheHon-ramumaunvetakpunar, 1,4-6yra-
HOMON JUMeTakpunar

Obuee cofepxanie HaNoNHUTENS

HeopraHuueckuit HanonHuTenb: 75 mac.-% (52 06.-%);
CTEKNSHHbIA HAMONMHNTENb (CPELHsS BenuymHa 3epHa: 0,7 MKM);
nMPOreHHast KPEMHIEBAR KCNOTa (CPeaHsis BennimnHa 3epHa: 0,04 Mkw)

Moka3zanus
o KocmeTnyeckas KoppekLys
o Henpsimble BUHMPSI



© BecTbynspHble 06AMLOBKM HA BPEMEHHBIX NOMHBIX 1 YACTUYHbIX
npoTesax

o 061L10BKI GOKOBBIX 30H 3y60B

® Bxnagku

o Haknapgkn

o [lonHas 06nmLoBKa

MNoGouHble 3ddekTbl

Mp1 NPaBUALHOM MCMONB30BAHUM 11 HAHECEHUM BO3HUKHOBEHIE
n0604-HbIX AQDEKTOB OT STOr0 MEAMLUMHCKOrO MPoAyKTa Manose-
POATHO. B NpUHLMNE HENb3s MOAHOCTbIO UCKMOYUTL BOSMOXHOCTb
MMMYHHBIX PeakKuuii (Hanpumep, anneprim) Uin NoKanM30BaHHbIX
HeMPUATHBIX OLLYLLEHNiA. Mbl npocuM Bac coo6LaTh, eciu Bam
CTaHeT U3BECTHO O BOSHUKHOBEHMN HexXenaTesbHbix NOGOYHbIX -
(eKTOB, TaKkKe B C/ly4ae COMHEHMIA.

MpoTuBONOKa3axus / B3auMopaencTeus

B cnyyae noBbILWEHHO! YyBCTBUTENBHOCTM MaLMeHTa K NioGoMy 13
KOMMOHEHTOB 3TOT MPOAYKT WMCMOMb30BaTb HE Pa3peLaeTcs uau
CneflyeT MCnonb3oBaTb TOMbKO MOL MPUCTANbHLIM HabofeHEM
Nevallero Bpaya/cromaronora. lpy ucnonb3oBaHuu CToMaTonor
LOMXEH Y4nTbl-BaTh 06LLEN3BECTHLIE NEPEKPECTHBIE PeaKLMM 1N
B3aMOLEICTBUS 3TOr0 MEAMLIMHCKOro NpoaykTa ¢ ApYrumu, yxe
VMEIOLLMMICS BO PTY MaTepuanamm.

Mpumeyanue

Mepepaiite BCIO BbilLeyKadaHHYI0 MHDOPMALMIO Nleyallemy Bpayy,
€CNW Bbl UCNONL3YETE ATOT MEAULMHCKUIA NPOAYKT LA UHAMBM-
LyanbHoro u3rotonexus. Mpu paboTax NpuHUMaiiTe BO BHUMaHWE
CyLLEeCTBYtoLLME cepTudukaTbl 6e30MacHOCTI MaTepuanos.

B3aumopencTeue ¢ apyrumMu cpeacTsamm

®eHonbHble BELLECTBA (Takue Kak 3BreHon) MHrMbUpYIoT npoLece
nonmepuaaLmu. NoaTomy He NCNONL3YITe MaTepuantl, Coaepxalme
Takue BELLEeCTBa.

[l031poBKa 1 cnocod NpMMeHeHus

OKKnt03a/bHble MacChl Heslb3si HAaHOCUTb HEMOCPELCTBEHHO
Ha MeTann AN Ha MOBEPXHOCTb omaka. [103TomMy Ha nepeom
aTane Ha MeTaINYecKnii kapkac Nnocne HaHeCeHUs yeunuTens
CLEnnenns 1 onaka cHayana HaHocutes cnoit C&B Composite-
Macchl, B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN NO UCMOb30BaHMIO
matepuanos C&B Composite. OHa cnyxuT B Ka4eCTBE 3naCTMy-
HOTO UM NPYXVUHSLLEr0 CNOS U FaciT BO3LEHCTBYIOLLVE CUTbI 1
HanpsiXeHusl. 3aTeM BLIMOMHAETCS HACNOEHNE OKKNI03abHON
Macchl Mocne COOTBETCTBYHOLLEr0 noabopa LBeTa U3 WHaiiae-
macc. Mpy 3TOM He JOMKHA NPEBbILLATLCS TONLLMHA CNOS 2 MM.
Mepepn HaHecennem C&B Composite Occlusal Ha yxe Hacno-
eHHble C&B Composite-macchl He06X0aMMa ToMbKO OfHa NPo-
MEeXYTO4Hasi NoMMepuaaLys.

Henpsmas Bknagka (Henpsimoin metop)

UsroToBnexue Bknagku

OTnnTb cnenok B n1abopatopuin ¢ MOMOLLbIO runca 0co60 BLICOKOM
TBepaocTV. Korga Mofenb 3aTBepaeeT, yaanute CAenok ¢ MoAenm.
Bnokupyiite Mecta NoAHYTPEHWA 1 N30ANPYIATE MOLENb HE COAEPX-
alym macna M30nMpyloLWwmm cpeacTeom (Hanpumep, Futura Sep
bupmbl Schiitz Dental). Hanecute cnosmu Bknagky Ha MOAENb.
CnepBa HapaLLvBaiiTe annpokcuManbHsle 1 rnybokne OKKIO3MOHHbIE
yyacTku. Kaxzblit Cnoit LonxeH ObiTb He Tonwe 2 MMm. Mexay
JEHTUHOBOM W 3ManeBoil Maccoit Ans 0BPUCOBKM MOTYT UCMOMb3-
0BaTbCs MHTEHCUGUKATOPHI LiBeTa (Hanpumep, dialog Vario Chroma
Flow dupmbl Schiitz Dental). [ns kakaoro ¢os BbINOMHIETCS NPOMEX-
YTO4YHas NOAMMEpU3aums C NOMOLLbIO CTaHAAPTHOro npubopa
CBETOBOI NOAMMEpK3aLmK (cM. TabauLly 2). FoTOBbIN BUHUP CHUMaETCS
¢ opwmbl 1 nonmmepuayetcs. OKKIO3MOHHbIE MOBEPXHOCTN 06paba-
THIBAIOTCS C NOMOLLbIO CBepn ans duccyp. Bknagka nonvpyetcs
LLeTKaMM M3 KO3bel LUEPCTH, NOMMPOBOYHOI NACTONA, a TakKe MArKMA
BOWMOYHBIMY KPYramMu C MOMOLLBIO HAKOHEYHMKA [i1si HOpMaLLHBI.
TwarenbHas 06paboTka NOBEPXHOCTW 1 MONNPOBKA ABAKIOTCS
HENpPemMeHHbIM YC/oBMEM ONd ONTUManbHOro pesynbtata v ang
npenoTBpalleHns 06pa3oBaHus Haneta (HUKOTUH, KODeWH 1 T.4.) 1
CBSI3aHHOTO C 3TUM U3MEHEHNS LBETa.

Mpumeyanue: Mpn wnndoske C&B Composite Occlusal, kak v npu
wandoske NMoboi nnactmaceel, 06pasyeTcs Menkas nbib. Peko-
MEHZYETCS BHINOMHATL PABOTHl Haf, BbITAXHOM BEHTUNALMOHHON
YCTaHOBKOM.

YcTaHOBKa BKNafoK, HaKNafoK, BUHMPOB

Ynanute BpeMeHHYH KOHCTPYKLMIO 1 04UCTUTE NONOCTb. Hanoxute
Koddepaam, 04MCTUTE 1 BbICYLIMTE MOATOTOBNEHHYIO NOBEPXHOCTb
3yba. Cnerka Haxumas Ha BKIaaKy / Haknaaky 1 BIUHUP, MPoBepbTe
TOYHOCTb NPUrOHKM. locne o4ncTKM 3y NpOTpaBIMBaeTCs,
HaHOCUTCA BOHANMHT W OTBEPXAAETCH CTAHAAPTHBIM NPUGOPOM
CBETOBOIA MONMMEPM3aLMM (CMOTPU OTAENbHOE PYKOBOACTBO MO
NpUMeHeHNI0). B COOTBETCTBMM C yKa3aHWUSIMU NPOU3BOANTENS
HAHOCWTCS BbIGPAHHBIA KOMMO3UTHbIN LEMEHT, BKNaAKa NOMeLLaeTcs
B M0OOCTb 11 OCTOPOXHO MPUXMMAETCS.

BHumaHve: Ecv ToNWmMHA BKNAAKM NPEBLILIAET 2 MM, HE06X0AUMO
1CNONb30BATb LIEMEHT C YABOEHHON (urkcaLmeii. MI3BbITOYHbIN LLeMEHT
yOanseTcs M 3aTeM BbINONHSETCS NOAMMEPU3ALMS C MOMOLLbIO
CTaHAapTHOro Npubopa CBETOBOI NONNMEPU3ALLIN B COOTBETCTBUN
C yKa3aHusMM PYKOBOZCTBA MO MpUMeHeHNIo. M36biTok yaanseTcs
npy NOMOLLM MENKO3EPHUCTHIX anMasoB W MONOC anMasHoW
HaxpaawHon Bymary. MpoBepuTbL OKKNIO3NIO 1, NPK HEOHXOAUMOCTH,
NOAKOPPEKTAPOBAT.



Monupoeka

MonupoBka 1 0TAENKa BEINOMHSIOTCS C MOMOLLbIO QUHULIHOMO 1
NONMPOBOYHOrO KOMMAeEKTa. B kayecTBe MOAMPOBOYHONM NacThl Mbl
pekoMeHZyeM MCMoNb30BaTh Hallly CrieumanbHo NofobpaxHyio ang
cucTeMbl MOANMPoBOYHYt0 nacTy C&B Composite.

BHumanve: Mpu nepemeLLBaHun cnefyet u3beratb BOSHUKHOBEHUS
ny3bIpbKoB. TOMLMHA KaX/A0r0 COst He JOMKHA NPEBbILLaTh 2 MM.
113-3a BO3/E/CTBIS HAXOASILErocs B BO3MyXe Kucnopoda Ha nose-
PXHOCTU KaX[oro Cnosi OCTAaeTcsi TOHKas HenoaMepu3oBaHHas
NNeHKa, Tak Ha3biBaeMblit AMCNEPCHBbI cnoi. OH CO3AaeT XUMmY-
€CKYI0 CBSI3b MEX[y CNosSMW U He LOMXEH conpukacatbCs wuam
3arpsA3HATLCS BNaroi.

Mbl pekoMeHayem 1CMonb30BaTh MOKPOBHLIN renb C&B Cover oo
TOro, Kak 6yfeT BbINONHEHO OKOHYATENbHOE OTBEPXAEHME. NPoayKT
He JonyckaeT, 4TobLI MaTepuan BCTynan B peakumio ¢ KUCA0POaOoM
(NpepoTBpaLLEHIe BO3HUKHOBEHUS UHTMBMPYIOLLEro C0s) 1, TakiiM
06pa3om, 0becneynBaeT BO3MOXHOCTb MOAHOTO OTBEPXAEHNS
noBepxHoCTI. Bpems 06paboTku nog, onepaLvoHHbIM CBETULHIKOM
HaxoguTcs B npegenax 3 MuHyT. Mpn LnuTensHoM MOAENNPOBaHIK
cnenyet paboTath C YMEHbLUEHHO OCBELLEHHOCTLIO, UMK 3aKPbIBATh
matepuan CBETOHENPOHMULAEMOIA NNEHKON.

OTBepxaeHue

Bpemsi akenoanwmum ans NpoMeXyTouHOM NonMMepuaaLmm s Beex
LIBETOB Kax0ro ¢nosi npumepHo 60 - 90 CekyHA C NOMOLLBIO CTaHA-
apTHOro npubopa CBETOBON NnonmMepuaaLmn. OKOHYATENbHIA LBET
11 IPOCBET/IEHIE JOCTUraeTCsl TOMLKO KOTZia Mocse NOCNeAHEro cnos
BbINONHAETCS OKOHYaTeNbHas NOaMMepnU3auns /npoceeTneHne
(cm. Tabnunuy 1).

YKa3aHusi OTHOCUTENBHO NONMMEPU3aLMK

[ins nonumepn3aum Heo6XxoAMMO UCMONb30BATL MPUBOP CBETOBOI
nofMmepu3aLmn co cnektpom uanyyenns 310-500 M. Heobxo-
IuMble GM3MYeckie CBOCTBA MOTYT JOCTUraThCs TONBKO MpU
npaBuibHO pabotaiolwx namnax. Mostomy Tpebyetcs perynspHas
NpoBepKa MHTEHCVBHOCTM CBETA B COOTBETCTBUM C yKa3aHUSIMM
NPON3BOANTENS.

WHCTPYKuMS N0 MCNONbL30BaHMIO M XPaHEHMIO

Xpanutb npu Temnepatype 10-25°C. He ucnonb3osatb no mcrey-
€HIM CPOKa FOAHOCTM, YKa3aHHOTO Ha TUKETKE Kaxaoro wnpuua.
Mepen ncnonb3oBaHueM Matepuan LOAXeH ObiTb BblepXaH B
NOMELLEHN NS LOCTVKEHUS KOMHATHON Temnepatypsl. Tobko Ans
npUMeHeHust B cTomatonoruu. focne B3aTWs Matepuana cnerka
OTBEPHYTb BUHT 0BPATHO, YTOBbI M36€XaTh 3aKNEeMBaHNS BLIXOLHOO
otBepcTus. [ocne B3sTUS MaTepuana cpasy Xe 3aKpbiTb LUNPHULLL 1
BCErzia flepXathb VX B 3aKPLITOM COCTOSHUN. He nonHoCTbIO 3aTBep-
LeBLUNI MaTepuran MOXeT U3MEHNTb LIBET, MOTYT YXYLWNTLCS Mexa-
HM4YEeCKMe CBOMCTBA W He MCKMIOYEHO pasfpaxeHne nynbmbl. ITOT

NPOAYKT pa3paboTaH CneLmnanbHo A5 YKa3aHHOrO MPUMEHEHNS.
Ero cnenyet 0bpabaTbiBaTh B COOTBETCTBUM C YKa3aHHOW B PYKO-
BOLCTBE MHDOPMALMel. [TPON3BOANTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTY
3a yluep6, BO3HUKLIMIA B pe3ynbTaTe HenpasuibHOMO 06palleHms
1 06paboTkm.
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